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Abstract

Abstract

In diesem Bericht werden die Ergebnisse der wissenschaftlichen Vorstudie ,Zwangsarbeit
politischer Haftlinge in Strafvollzugseinrichtungen der DDR” vorgestellt. Die Studie wurde
gefordert von der Staatsministerin fir Kultur und Medien, Claudia Roth (BKM). Sie wurde
initiilert und wissenschaftlich begleitet von der Union der Opferverbande Kommunisti-
scher Gewaltherrschaft. Realisiert wurde die Vorstudie von Professor Jérg Baberowski,
Humboldt-Universitat zu Berlin, Lehrstuhl Osteuropa fiir die Geschichte Osteuropas. Die
Autoren sind Dr. Markus Mirschel und Samuel Kunze.

Der Bericht weist an vier Beispielen nach, dass Lieferketten fiir einzelne von politischen
Haftlingen mitproduzierte Produkte von den Herstellungsstatten in der DDR Gber mehrere
Zwischeninstanzen bis hin zu bundesdeutschen Endkunden bzw. -verkaufern nachvollzo-
gen werden kénnen. Beschrieben wird (1.) der Weg der vom VEB Strumpfkombinat Esda
Thalheim in der DDR hergestellten Damenstrumpfhosen von der Strafvollzugseinrichtung
Hoheneck bis hin zu GroRabnehmern wie ALDI Nord in der Bundesrepublik. (2.) wird die
Lieferkette der vom VEB Elektromotorenwerk (ELMO) Griinhain produzierten Elektromo-
toren u. a. in den Gefangnissen Hoheneck, Torgau, Waldheim, Luckau und Brandenburg
bis hin zur westdeutschen Firma Josef Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. in Ichen-
hausen nachvollzogen. (3.) wird der Weg der Praktica-Kameras vom VEB Pentacon mit
ihrer Fertigungsstelle in der Strafvollzugseinrichtung Cottbus bis hin zu westdeutschen
Versandhdusern wie Quelle und Otto rekonstruiert. (4.) wird die Lieferkette der vom VEB
Magnetbandfabrik Dessau hergestellten Audio-Kassetten von der StVA Dessau bis zur
Firma Magna nachvollzogen.

Im Hinblick auf die gesundheitlichen Folgen der Zwangsarbeit weist der Abschlussbericht
wahrscheinliche Zusammenhange zwischen den spezifischen Arbeitsbedingungen in vier
Betrieben, in denen politische Haftlinge arbeiten mussten, und den von Betroffenen be-
richteten langfristigen gesundheitlichen Beschwerden nach. Fiir die Chlorbetriebe des
Chemischen Kombinats Bitterfeld werden die Auswirkungen einer starken Quecksilberex-
position nachgezeichnet, fir die Abteilung Galvanik des VEB Metallwaren Naumburg
(MeWa) in der Strafvollzugseinrichtung Naumburg analog dazu die langfristigen Folgen
der Exposition mit Chrom-VI-Verbindungen. Darliber hinaus belegt die Vorstudie mogli-
che Zusammenhange zwischen den Arbeitsbedingungen in der Schneiderei der Strafvoll-
zugseinrichtung Hoheneck und chronischen Muskel-Skeletterkrankungen bei den be-
troffenen Arbeiterinnen. Fir den Arbeitsbereich des VEB Sprelawerke Spremberg in der
Strafvollzugseinrichtung Cottbus werden erste Einblicke in gesundheitliche Folgen der
dortigen Haftlingsarbeit dargelegt.



1.1 Auftrag und Ziel der Vorstudie

1. Einleitung

Anmerkung zum Sprachgebrauch

Zu Anfang ist eine Anmerkung zum Sprachgebrauch nétig. Von einigen NS-For-
schern wird darauf aufmerksam gemacht, dass der Begriff ,Zwangsarbeit” im Na-
tionalsozialismus eng mit der Vorstellung ,Vernichtung durch Arbeit” verbunden
ist und diese Vorstellung bei einer Verwendung des Begriffs in anderen Kontexten
(DDR, Frankreich, Sowjetunion, China oder andere historische Epochen) kurz-
schlissig Ubertragen werden kénnte. Sicher ist diese Gefahr im Bereich der Wis-
senschaft, der schulischen Bildung und der seridsen Publizistik auszuschlielRen. Die
Autoren verwenden den Begriff im Sinne internationaler dreisprachiger Rechts-
texte, wo ,Zwangsarbeit” als gleichbedeutend mit engl. ,Forced Labour” und
franz. , Travail forcé” definiert wird.

1.1 Auftrag und Ziel der Vorstudie

Die Zwangsarbeit in der DDR ist in mehrfacher Hinsicht auch mehr als 30 Jahre nach der
Friedlichen Revolution ein Forschungsdesiderat. Zwar liegen Untersuchungen zu den Be-
dingungen der Zwangsarbeit in den Haftanstalten, zu den davon profitierenden Volksei-
genen Betrieben (VEB) und zu den Strukturen des damit verbundenen DDR-AuRenhandels
vor. Uber das AusmaR der Ausbeutung politischer Haftlinge und die langfristigen Auswir-
kungen auf die Gesundheit der Betroffenen lassen sich dagegen nur wenige valide Aussa-
gen treffen. Hier wiirde die geplante Hauptstudie anknipfen und versuchen, die beste-
henden Wissensliicken zu schlieRen, indem sie die Lieferketten fir von politischen Haft-
lingen mitproduzierte Produkte nachzeichnet und die kausalen Zusammenhange zwi-
schen Arbeitsbedingungen und Gesundheitsschdaden der Betroffenen systematisch unter-
sucht. Auf diese Weise sollen Staat, Wirtschaft und Offentlichkeit fiir die Belange der Be-
troffenen sensibilisiert und damit die Grundlage fir unbirokratisch gewahrte Hilfen und

Leistungen sowie angemessene Entschadigungszahlungen geschaffen werden.

Das Ziel dieser Vorstudie bestand zum einen darin, exemplarisch den Nachweis zu er-
bringen, dass es angesichts der Uberlieferungslage an Dokumenten in verschiedenen Ar-

chiven moglich ist, einzelne Lieferketten zwischen den Produktionsstdtten in



1.2 Ausgewertete Archivbestiande

Strafvollzugseinrichtungen der DDR Uber weitere Instanzen und bundesdeutsche Distri-
butoren bis hin zu Endkunden bzw. Endkaufern (z. B. Warenhausketten) fir bestimmte
Produkte nachzuvollziehen. Zum anderen sollte untersucht werden, inwieweit ein kausa-
ler Zusammenhang zwischen den Arbeitsbedingungen der Zwangsarbeit und den von Be-

troffenen beschriebenen gesundheitlichen Beeintrachtigungen hergestellt werden kann.

Die Vorstudie wurde von der Bundesbeauftragten fiir Kultur und Medien, Staatsminis-
terin Claudia Roth, finanziert. Durchgefiihrt wurde sie von zwei wissenschaftlichen Mitar-
beitern sowie zwei studentischen Hilfskraften am Lehrstuhl fir Osteuropdische Ge-
schichte an der Humboldt-Universitat zu Berlin unter der Leitung von Prof. Dr. Jorg
Baberowski. Urspriinglich sollte die Vorstudie zwischen Marz und Dezember 2023 erstellt
werden. Aufgrund verschiedener Verzogerungen und personeller Wechsel (Dr. Markus
Mirschel verlieR im November 2023 das Projekt) wurde sie zwischen Mai 2023 und Feb-

ruar 2024 fertiggestellt.

1.2 Ausgewertete Archivbestinde

Fiir die Vorstudie wurde eine Vielzahl von Archiviberlieferungen unterschiedlicher Prove-
nienz ausgewertet. Im Folgenden wird ein kurzer Uberblick iber die genutzten Archive

und die dort eingesehenen Bestdnde gegeben.

Im Bundesarchiv, Standort Koblenz, wurden die Uberlieferungen des Bundesnachrich-
tendienstes (BND), der Treuhandstelle fur Interzonenhandel (TSI) und des Bundeskanzler-
amtes ausgewertet. Die Akten des BND enthalten Informationen tGber DDR-Betriebe, die
vom Auslandsgeheimdienst sowohl aus 6ffentlich zuganglichen Quellen als auch durch die
Befragung von Gefllichteten bzw. libergesiedelten Arbeitern aus der DDR zusammenge-
tragen wurden. Die Uberlieferungen der TSI und des Bundeskanzleramtes enthalten in
erster Linie Protokolle tber die regelmaRigen Verhandlungen der TSI mit dem Ministerium
fiir AuBenhandel der DDR, in denen die Kontingente fiir Exportprodukte aus der DDR so-

wie weitere Aspekte des innerdeutschen Handels diskutiert wurden.

Im Bundesarchiv, Standort Lichterfelde, wurden die Uberlieferungen der SED sowie

verschiedener staatlicher Organe der DDR eingesehen. Die Akten der SED-Fiihrung
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enthalten Informationen lber die Steuerung der Wirtschaft und des Binnenhandels sowie
den Einsatz von Strafgefangenen als Arbeitskrafte. Die Uberlieferungen des Ministeriums
des Inneren, des Ministerrates, der staatlichen Plankommission, des Komitees der Arbei-
ter-und-Bauern-Inspektion, des Ministeriums fiir Verkehrswesen und der Industriemini-
sterien (fiir Chemische Industrie, fur Leichtindustrie, fiir Bezirksgeleitete Industrie und Le-
bensmittelindustrie) geben Auskunft Giber die Produktion und den Export einzelner Pro-
dukte sowie Uber die Zusammenarbeit von Betrieben bzw. Kombinaten mit den Einrich-

tungen des Strafvollzugs.

Im Stasi-Unterlagen-Archiv als Teil des Bundesarchivs wurden Akten verschiedener
Hauptabteilungen der Zentrale in Berlin sowie die Uberlieferungen einzelner Bezirks- und
Kreisverwaltungen ausgewertet. Diese betrafen eine Vielzahl von Themenaspekten, unter
anderem die Tatigkeit der Betriebe des Bereiches Kommerzielle Koordinierung (KoKo),
Fragen der Produktion und des Exportes, Unfdlle und Arbeitssicherheit in den Arbeitsein-

satzbetrieben (AEBs) sowie die Tatigkeit bestimmter Einzelpersonen.

Im Landesarchiv Sachsen-Anhalt, Standort Merseburg, wurde die Uberlieferung der
Volkspolizei und der Strafvollzugsanstalten ausgewertet. Diese enthalten Informationen
Uber den Einsatz von Strafgefangenen in den Betrieben des Bezirkes Halle sowie Informa-
tionen Uber Arbeitsbedingungen in den AEBs. Ebenfalls Aufschluss (iber die Produktions-
und Arbeitsbedingungen gaben die Akten des Arbeiter-und-Bauern-Komitees und der
Vereinigungen Volkseigener Betriebe. Am Standort Magdeburg wurden spezielle Fallak-
ten zum VEB ELMO Wernigerode und die Uberlieferung der Volkspolizei eingesehen.
Diese enthielten Informationen zur Organisation und Durchflihrung des Haftlingseinsat-
zes in den Strafvollzugseinrichtungen (StVE) Brandenburg und Torgau sowie zur Produk-

tion und zur Exporttatigkeit des VEB ELMO Wernigerode.

Im Brandenburgischen Landeshauptarchiv wurden die Akten der Volkspolizei und ver-
schiedener StVE sowie die Uberlieferungen mehrerer VEBs, in denen Strafgefangene zum
Einsatz kamen, eingesehen. Dadurch konnten die Arbeitsbedingungen in den Betrieben
und deren Zusammenarbeit mit den StVE rekonstruiert werden. Ebenso erlaubten sie Ein-
blicke in die Organisation der Produktion und den Vertrieb verschiedener Werke des VEB

ELMO.
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Im S&chsischen Staatsarchiv, Standort Dresden, wurde die Uberlieferung des Kombi-
nats VEB Elektromaschinenbau Dresden und der ihm zugehoérigen Betriebe ausgewertet.
Dadurch lieRen sich Riickschlisse auf die Produktion, die Abldufe innerhalb des Kombinats
und dessen Einbindung in den innerdeutschen Handel ziehen. Am Standort Chemnitz
konnten die Hinterlassenschaften des VEB Esda eingesehen und dadurch Riickschlisse auf
dessen Exporttatigkeit sowie die mit dem innerdeutschen Handel verbundenen Aushand-
lungsprozesse gezogen werden. Zusatzlich wurden mehrere Bestiande zum VEB ELMO

Grinhain ausgewertet.

Im Stadtarchiv in Dessau wurden die Uberlieferung der Stadtverwaltung zum Haftar-
beitslager , Strafvollzugsabteilung Dessau” und dem VEB Magnetbandfabrik Dessau ein-

gesehen.

Ein Teil der fiir die Vorstudie relevanten Bestdande konnte nicht wie geplant ausgewer-
tet werden. Es handelt sich dabei u. a. um Akten des Stasi-Unterlagen-Archivs, deren Vor-
bereitung und Bereitstellung durch die Mitarbeiter der Behérde innerhalb des Bearbei-
tungszeitraumes auch aufgrund des Umzuges des Archivs nur zum Teil einsehbar waren.
Im Bundesarchiv, Standort Lichterfelde, sowie verschiedenen Landesarchiven konnten
wichtige Uberlieferungen nicht ausgewertet werden, weil diese bislang nicht oder nur teil-
weise archivalisch erschlossen worden sind. Im Landesarchiv Sachsen-Anhalt, Standort
Merseburg, betrifft dies beispielsweise die Akten der Abteilung Strafvollzug des Bezirkes
Halle fiir die 1980er Jahre und die Uberlieferungen des VEB ELMO Wernigerode. Fiir eine
Hauptstudie sind daher individuelle Absprachen mit den jeweiligen Archiven anzustreben,
um die Moglichkeiten einer zielgerichteten Bereitstellung der relevanten Bestande auszu-
loten. Eine solche Ubereinkunft konnte bereits mit der heutigen Justizvollzugsanstalt
Luckau-Duben getroffen werden, die nach eingehender Priifung ihre Bereitschaft signali-
sierte, fiir eine Hauptstudie die Uberlieferungen der DDR-Jugendhaftanstalt in Luckau be-

zliglich des Haftlingseinsatzes fir ELMO zuganglich zu machen.

1.3 Bewertung der Zwangsarbeit in der DDR aus rechtsstaatlicher Sicht

Sowohl Zwangsarbeit als auch die Gefangenenarbeit sind seit den 1950er Jahren durch

internationale Ubereinkommen im Bereich der Menschenrechte seitens der Vereinten



1.3 Bewertung der Zwangsarbeit in der DDR aus rechtsstaatlicher Sicht

Nationen (UN) und der Internationalen Arbeitsorganisation (ILO) bestimmten Regeln un-
terworfen. Dazu gehort der entschiedene Wille der Unterzeichnerstaaten, Zwangsarbeit
generell abzuschaffen (ILO 29). Auf dem Weg dahin wurden bestimmte Gefangenengrup-
pen und Verwendungszwecke von Zwangs- oder Pflichtarbeit verboten (ILO 105). Dazu
gehoren Straf- und ErziehungsmaBnahmen gegen politische Gegner bzw. Religionsange-
horige in Form von Zwangs- oder Pflichtarbeit. Zwangs- und Pflichtarbeit dirfen nach ILO

105 auch nicht zu wirtschaftlichen Zwecken eingesetzt werden.

Fir alle Gefangenen, auch wenn sie regelwidrig zu Zwangs- und Pflichtarbeit einge-
setzt werden, gelten die ,,Mindestgrundsatze zur Behandlung Gefangener” von 1955, wel-
che eine maximale Angleichung der Lebens- und Arbeitsbedingungen an die Bedingungen

der freien Menschen im Umfeld vorsehen.

Die DDR hatte zunachst keine der internationalen Regeln unterzeichnet. Im Rahmen
des KSZE-Prozesses, Korb 3 ,,Menschenrechte”, kam es schlieRlich 1977 zur Unterzeich-
nung der ,,Mindestgrundsatze”. Keine der internationalen Vereinbarungen wurde einge-

halten.

Insofern politische und religiés motivierte Strafgefangene in der DDR zur Pflicht- oder
Zwangsarbeit herangezogen wurden, ist also nach ILO 105 von geachteter Zwangsarbeit
zu sprechen. Gleiches gilt fur Arbeiten, die fir volkswirtschaftliche Zwecke geleistet wer-
den mussten. Das ist ab Ende der 1950er Jahre definitiv der Fall. In dieser Zeit begann die
Einordnung des Arbeitsvermogens der Strafgefangenen in den Volkswirtschaftsplan der

DDR.

Eine durch die Verfassung der DDR verordnete Arbeitspflicht, aus der die Arbeits-
pflicht der Strafgefangenen abgeleitet werden konnte, gab es — entgegen der landlaufig
geduBerten Ansicht — in der DDR nicht. Die von 1949 bis 1968 giiltige Verfassung enthielt
keine Aussagen Uber eine Arbeitspflicht der DDR-Birger. Auch eine Arbeitspflicht von
Strafgefangenen lasst sich der Verfassung nicht entnehmen: ,Der Strafvollzug beruht auf
dem Gedanken der Erziehung der Besserungsfahigen durch gemeinsame produktive Ar-

beit.” (Art. 137, 1949)

Die ab 1968 giiltige Verfassung enthielt die fir alle Birger giltige Formel: ,,Das Recht

auf Arbeit und die Pflicht zur Arbeit bilden eine Einheit.” Diese Formel ist auch nach DDR-
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Recht nicht als unmittelbar umzusetzendes Individualrecht, sondern als allgemeines Ver-
fassungsziel zu betrachten, aus dem keine unmittelbaren Konsequenzen abzuleiten sind

(Vgl. dazu den Katalog der ,,Grundrechte und Grundpflichten” Art. 19 bis 41, 1968).

Bis 1968 wurde die Zwangsarbeit in den Haftstatten der DDR ohne rechtliche Grund-
lage durchgesetzt. Geregelt wurden lediglich Formalia wie Entlohnung, Arbeitsnormen
und Versicherungsfragen, nicht aber die juristische Stellung im Strafvollzug. Gleichwohl
sind Plane zur ,einhundertprozentigen“ Verwendung von Strafgefangenen entwickelt

worden.

Erstmals mit dem Strafvollzugsgesetz der DDR vom 12. Januar 1968 wurden alle ,,ar-
beitsfahigen Strafgefangenen zur Arbeitsleistung verpflichtet.” Diese Verpflichtung war
1968 allgemein nach internationalem Recht zuldssig, nicht jedoch die planmaRige Ver-
wendung von Strafgefangenen in der Volkswirtschaft und die Verwendung von Gefange-
nen, die aus politischen oder religiosen Griinden inhaftiert waren. Untersagt war ebenso
die Strafe in Form von ,Arbeitserziehung”. Vorgeschrieben waren dagegen bestimmte
Mindeststandards. Diese im internationalen Recht vereinbarten Regelungen wurden nicht

eingehalten.

Mit dem Strafvollzugsgesetz vom 19. Dezember 1974 wurde der volkswirtschaftliche
Zweck der Gefangenenarbeit erstmals offengelegt (§ 29 SVWG, 1974). Seit dieser Zeit
sollte im Sinne des Volkerrechts von staatlich sanktionierter Zwangsarbeit in der DDR ge-

sprochen werden.

In der Fassung des Strafvollzugsgesetzes von 1977 wurden im Kontext der KSZE-Ver-
handlungen, Korb 3 ,Menschenrechte”, die Arbeitserziehung als eigene Art der Strafe ge-
strichen und die Arbeitserziehungslager aufgeldst. Damit erfiillte die DDR eine der Forde-
rungen von ILO 105, allerdings, ohne der Konvention beizutreten. Weitere Forderungen

wurden fortlaufend verletzt.

Im Kontext der KSZE-Verhandlungen sah sich die DDR genétigt, die Mindestgrundsatze
zur Behandlung von Gefangenen anzuerkennen. Sie kam aber ihrer Berichtspflicht an die
UN nachweislich nur rudimentéar nach. An der Form und Behandlung von Strafgefangenen

anderte sich im Grundsatz nichts.
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1.4 Zwangs- und Pflichtarbeit in der Bundesrepublik Deutschland

Wer Handel mit der DDR trieb, musste folglich damit rechnen, dass die importierten
Produkte oder Komponenten derselben mittels volkerrechtlich gedachteter Zwangsarbeit

hergestellt wurden.

1.4 Zwangs- und Pflichtarbeit in der Bundesrepublik Deutschland

Die Bundesrepublik Deutschland ist allen oben genannten Konventionen beigetreten. Sie
hat ihr Verhaltnis zur Zwangs- und Pflichtarbeit im Art. 12 GG als gerichtlich und gesetzlich
mogliche Einschrankung des Grundrechtes auf Berufsfreiheit konform mit den Menschen-
rechtskonventionen der Vereinten Nationen und Europas gestaltet. Etwa in diesem Zu-
sammenhang verletzte Rechte sind gerichtlich einklagbar. Die Ausgestaltung der Arbeits-
pflicht Gefangener in Deutschland wird heute dennoch kontrovers verhandelt. Es besteht
— so das Bundesverfassungsgericht — die permanente Aufgabe, den qualitativen Unter-
schied zwischen Arbeitspflicht und Zwangsarbeit zu wahren. Der rechtliche Standard ist z.

B. im Strafvollzugsgesetz des Bundes vom 16. Marz 1976 niedergelegt.

Es ist wiinschenswert und moralisch einzufordern, dass die deutsche Regierung, die
Offentlichkeit, die Wirtschaft und nicht zuletzt die Biirger diesen in Deutschland erreich-
ten Standard in angemessener Weise berlicksichtigen. Dieser Weg wird mit dem neuen
Lieferkettengesetz beschritten. Eine moralische Pflicht hat es, insbesondere mit Blick auf
die besondere deutsch-deutsche Situation, bereits friiher gegeben. Dazu gehort zuerst die

Kenntnis der Produktionsbedingungen.

Rechtliche Form und Bedingungen der Zwangsarbeit in der DDR waren in der Bundes-
republik 6ffentlich bekannt oder mit geringem Rechercheaufwand zumindest ansatzweise
erfahrbar. Bereits 1953 veroffentlichte der Wirtschafts- und Sozialrat der UN die Ergeb-
nisse einer weltweiten Untersuchung zu verschiedenen Formen der Zwangsarbeit. Sie
kam zu dem Ergebnis, dass in der Sowjetunion und den an sie gebundenen Volksdemo-
kratien Zwangsarbeit in groBem Umfang angewandt wurde.! Auch im Deutschen Bundes-
tag wurde das Thema mehrfach angesprochen. Auf das schwedische Unternehmen IKEA
gab es einen Brandanschlag, mit dem die Firma der Ausbeutung von Zwangsarbeitern be-

schuldigt wurde.
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1.5 Zwangsarbeit in der DDR-Praxis

Der Einsatz von Strafgefangenen zielte darauf ab, deren Arbeitskraft zugunsten der staat-
lichen Planwirtschaft auszubeuten. Ab den 1950er Jahren bis zum Ende der DDR wurden
jedes Jahr 15.000 bis 30.000 Haftlinge zur Arbeit gezwungen und vor allem in solchen Be-
reichen eingesetzt, in denen zivile Arbeitskrafte aufgrund schlechter Arbeitsbedingungen
nicht arbeiten wollten. Im Gegensatz zu Werktatigen hatten Haftlinge keine Moglichkeit,
sich der ihnen verordneten Arbeit zu entziehen. So fiihrte eine solche Weigerung zwangs-
laufig zu DisziplinarmaRBnahmen, die vom Entzug von Privilegien wie dem Empfang von
Besuch und Paketen bis hin zu einer dreiwdchigen Isolationshaft bei minimaler Verpfle-
gung reichen konnte.? Die Bandbreite der systematischen Zwangsarbeit in den Gefiangnis-
sen oder Arbeitskommandos der DDR sowie die das gesamte DDR-Wirtschaftssystem
durchziehenden Ausmale lassen sich nur dann erfassen, wenn die inneren Mechanismen

erforscht und die Lieferketten und Arbeitsbedingungen offengelegt werden.

2. Nachweis von Lieferketten fiir von politischen Haftlingen mitproduzierten und in die

Bundesrepublik exportierten Produkten
2.1 Der deutsch-deutsche Handel

In dem Handel zwischen der DDR und der Bundesrepublik stellte die Treuhandstelle fiir
Interzonenhandel (TSI) eine entscheidende westdeutsche Institution dar. In wiederkeh-
renden Konsultationsgesprachen klarten die TSI und das Ministerium fir AulSenwirtschaft
bzw. -handel (MAW/H) der DDR Produktgruppen, Kontingente sowie die Abwicklung des
gegenseitigen Handels. Sie unterhielt ihrerseits feste Verbindungen etwa in die bundes-
deutschen Ministerien flir Wirtschaft oder Erndahrung, Landwirtschaft und Forsten in
Bonn. Die TSI kommunizierte die Produkte und Mengen gegeniiber den westdeutschen

Firmen und Handelsketten bzw. nahm , Wiinsche” zur Vermittlung an das MAW/H auf.

In der DDR wurden die vom MAW/H ausgehandelten Posten und GroRenordnungen
an die AuRenhandelsbetriebe (AHB) weitergeleitet. Diese reichten die entsprechenden
Auftrage an die verantwortlichen Kombinate und an die nachgeordneten Volkseigenen

Betriebe (VEBs) weiter. Um einen gegenseitigen Wettbewerb im DDR-AuRenhandel zu
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verhindern, etablierten sich AHBs in moglichst klar umrissenen Produktfeldern. Die De-
tailfragen im deutsch-deutschen Handel wurden zwischen den AHBs sowie den produzie-
renden Kombinaten oder VEBs in der DDR und Vertreterfirmen/Zwischenhandlern in der
Bundesrepublik abgestimmt. Dieses System sollte direkte Kontakte zwischen den west-
deutschen Firmen und den ostdeutschen Produktionsbetrieben auf ein Minimum redu-
zieren. So konnte sichergestellt werden, dass ein Informationsaustausch beispielsweise
zur Zwangsarbeit begrenzt blieb. Der gegenseitige Warenaustausch wurde Uber soge-
nannte Verrechnungseinheiten (VE) geflihrt, zwei nicht konvertierbare Wahrungen konn-
ten so gegenseitig verrechnet werden. Der gegenseitige Handel war das Produkt wirt-
schaftlicher Interessen beider Staaten. Der DDR sicherte er dringend benétigte Devisen
sowie die Moglichkeit, auf westdeutsche Technologien zuriickgreifen zu kénnen. Fir die
Bundesrepublik ergaben sich trotz protektionistischer Bestrebungen billige Importe fir

den eigenen Markt.

2.2 Der ,,Esda-Komplex“

Der Nachweis einer vollstandigen Lieferkette fiir das Produkt der Damenfeinstrumpfhose
aus dem VEB Strumpfkombinat Esda Thalheim wurde auf die Forschungen des Historikers
Tobias Wunschik aufgebaut.? Seine einschlagige Untersuchung belegt die Verbindung zwi-
schen der Strafvollzugseinrichtung (StVE) Hoheneck und der Verwaltung des VEB Feins-
trumpfwerke Esda sowie den Einbezug der Zwangsarbeit in die Fertigungsprozesse der
VEB-Produkte.* Daran ankntipfend wurden fur die Vorstudie zur Rekonstruktion der Lie-
ferkette der Marke ,,Sayonara“ vom produzierenden VEB bis zum Endverkaufer ALDI Nord
die relevanten Unterlagen im Sachsischen Staatsarchiv Chemnitz (Exportauftrage, Auslie-
ferungsscheine sowie interne Abrechnungen des VEB Strumpfkombinat Esda Thalheim)
sowie im Bundesarchiv/Koblenz (Protokolle der TSI) eingesehen. Die grundlegenden Vo-
raussetzungen fir die Exportproduktion des Kombinats sowie die exemplarische Liefer-

kette werden nachfolgend beschrieben.

Fiir zuklnftige Forschungen zum ,,Esda-Komplex“ lieBen sich die Lieferketten fir wei-
tere Produkte nachvollziehen. Zudem ware der damalige Kreis der Endverkaufer in der

Bundesrepublik (Hertie Waren- und Kaufhaus, Kaufhaus-Konzern, Horten oder Karstadt)
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uber vertiefende Recherchen ausbau- und deren Vertrieb von weiteren Produkten aus der
DDR-Produktion (Herren-, Damen-, Kindersocken und Herrenanziige) belegbar. Recher-
chen in weiteren Archiven sollten sich darauf konzentrieren, Belege zur direkten Ausliefe-
rung von Produkten an den VEB Esda zu finden, die von weiblichen Haftlingen in der StVE

Hoheneck gefertigt wurden.
2.2.1 Damenfeinstrumpfhosen als Devisenbringer

Der Sektor der Textilproduktion bildete einen exponierten Bestandteil der DDR-Export-
wirtschaft. Besonders die Ausfuhr von Damenfeinstrumpfhosen des VEB Strumpfkombi-
nat Esda Thalheim entwickelte sich zwischen den 1960er und den spaten 1980er Jahren

zu einem wichtigen Devisengeschaft fiir die DDR.

Fiir das VEB Strumpfkombinat Esda Thalheim war der AHB TextilCommerz verantwort-
lich. Uber ein Netz an westdeutschen Vertreterfirmen wie Klawitter, Salzmann oder Stei-
niger, wurden die Auftrage, Produktwiinsche und (sich dandernde) Kontingente direkt an
den AHB Ubermittelt, welche dieser wiederum an das verantwortliche Kombinat und den
ausfiihrenden Betrieb VEB Feinstrumpfwerke Esda weiterleitete. Die Vertreterfirmen? bil-
deten im , Esda-Komplex” das direkte Bindeglied zwischen TextilCommerz sowie den Be-
trieben in der DDR und den Endverkaufern oder GroBabnehmern (etwa Fa. Nolte KG [ALDI
Sud] oder Albrecht Einkauf OHG [ALDI Nord]) in der Bundesrepublik. Das VEB Strumpf-
kombinat Esda Thalheim war durch Besuche von eigenen Vertrieblern bei méglichen Neu-
und etablierten Stammkunden Uber aktuelle Entwicklungen auf dem westdeutschen
Markt durchaus im Bilde. Gegenbesuche von Mitarbeitern westdeutscher Firmen oder
von Vertretern der TSI sind ebenfalls nachweisbar.? Die jahrlichen Exportkontingente fiir
Damenstrumpfhosen in die Bundesrepublik pegelten sich auf rund 30 bis 45 Millionen

Stiick bzw. Paar ein — eine GroRenordnung, die bis Mitte der 1980er Jahre Bestand hatte.’
2.2.2 Der Weg des Produkts

Die Produktion und der Export der Strumpfhosenlieferungen erfolgten in einem komple-
xen System. (Anhang 17) Waren (1.) die Exportkontingente zwischen der TSI und dem
MAWY/H abgestimmt worden und Einzelauftrage Giber die Zwischenlieferer eingegangen,
folgte (2.) ein Abruf der Erzeugnisse durch TextilCommerz direkt bei dem VEB Feins-

trumpfwerke Esda in Thalheim. Der VEB vergab (3.) nach Eingang des Abrufs jeweils
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interne Rechnungs- und Einzelauftragsnummern (EA), denen das gewiinschte Produkt
(etwa die Marke ,Sayonara“) sowie die abgerufene Menge zugeordnet wurden.® Durch
die sogenannten Formulare zur M-Rechnung-Wahrungsfaktura wurde (4.) die jeweilige
Menge (ber den Einzelpreis in Verrechnungseinheiten (VE) umgerechnet. Im Falle eines
GroRauftrags mit der EA-Nummer 91209 fir ALDI Nord vom 15. September 1988 wurde
ein Export-Auftrag Gber 6,4 Millionen Damenstrumpfhosen der Marke ,Sayonara“ erteilt.
(Anhang 1) Jeden Monat sollten rund eine halbe Million Strumpfhosen geliefert werden,;
verteilt auf 2.000 Paletten und mit einem Gesamtgewicht von knapp 400 Tonnen. Der
Preis pro Strumpfhose betrug 0,68 VE, was ein Export-Gesamtvolumen von rund 4,35 Mil-
lionen VE entsprach. Geliefert wurde mit Fahrzeugen des VEB Deutrans, die den Grenz-
kontrollpunkt Herleshausen zu nutzen hatten.® Die Ware wurde (5.) aus den VEB-Werken
(Werk 1: Thalheim; Werk 3: Auerbach und wahrscheinlich aus der Hohenecker Produk-
tion) zusammengefiihrt!? (Anhang 2) und (6.) nach den Wiinschen von ALDI Nord markt-
typisch verpackt, etikettiert, ausgepreist sowie versandfertig gemacht. (Anhang 3) Die
Auslieferung erfolgte (7.) an den Zwischenh&ndler Steiniger in der Bundesrepublik.'* Nach
Abgang der Ware in den Export wurde (8.) eine Notiz des VEB Feinstrumpfwerke Esda an
TextilCommerz mit dem Hinweis zur Abrechnung (ibermittelt. Die schlussendlichen Ab-
nehmer (Fa. Nolte KG [ALDI Siid] oder Albrecht Einkauf OHG [ALDI Nord]) blieben auf den
internen Unterlagen des VEB namentlich erkennbar. Laut Vermerk auf den Exportauftra-
gen erhielt Steiniger als Zwischenhandler von beiden ALDI-Konzernen sechs Prozent Pro-
vision — berechnet auf den Wert der jeweils umgeschlagenen Ware. Auch wenn die Lie-
fermenge fir das Beispiel EA 91209 im Laufe des Jahres 1989 reduziert wurde, blieb die
Stuickzahl hoch.'? (Anhang 4)

2.2.3 Haftarbeit fiir den Export

Um die Planerfillung und den Export absichern zu kénnen, griff der VEB Feinstrumpf-
werke Esda Thalheim auf weibliche Strafgefangene der StVE Hoheneck zurlick. Arbeiteten
1972 von geplanten 144 ,nur“ 132 ,Hoheneckerinnen” fiir den VEB, plante er 1977 mit
der Zahl von 160 Gefangenen. Durch Haftentlassungen musste die Zahl auf 100 reduziert
werden und pegelte sich im Zuge der Amnestie im Jahre 1987 auf 71 Zwangsarbeiterinnen
ein. Nachweislich sind politische Haftlinge in die Produktion eingebunden worden. Der

Historiker Tobias Wunschik errechnet, dass 70 Haftlingsarbeiterinnen im Jahr rund 9
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Millionen Strumpfhosen produzierten, was etwa 10 Prozent der Westproduktion und

etwa 8 Millionen Valutamark pro Jahr entsprach.!3

2.3 Der ,,ELMO-Komplex“

Bedingt durch die Komplexitat des Kombinats VEB Elektromaschinenbau Dresden wurden
drei stark exportorientierte Elektromotorenwerke des Kombinats in den Blick genommen.
Diese befanden und befinden sich z. T. noch heute an den Standorten Griinhain, Thurm
und Wernigerode. Zur Arbeit des Kombinats VEB Elektromaschinenbau Dresden wurde im
Sachsischen Hauptstaatsarchiv in Dresden (SachStAD) recherchiert. Dabei ergaben sich
wichtige Hinweise auf die Exportwirtschaft des Kombinats sowie auf die Tatsache, dass zu
unterschiedlichen Zeiten in den Gefangnissen Hoheneck, Torgau, Waldheim, Luckau oder

Brandenburg Strafgefangene umfanglich in die Produktion eingebunden waren.

Die Akten der Standorte Griinhain und Thurm sind im Sachsischen Staatsarchiv Chem-
nitz (SachStAC) lberliefert und sind vor Ort recherchierbar. Aus Zeitgriinden konnten bis-
her nur die Bestande zum VEB Elektromotorenwerk (ELMO) Griinhain gesichtet werden —
hier im Speziellen die Bestande zur Export- und Absatzwirtschaft in die Bundesrepublik
sowie das Nichtsozialistische Wirtschaftsgebiet (NSW), ferner Jahresgeschéaftsberichte
und Protokolle zu Direktorensitzungen sowie Vertrage zur Zusammenarbeit zwischen dem

VEB und der StVE Hoheneck.

Fiir den Standort Wernigerode wurden erstmalig Bestdnde im Landesarchiv Sachsen-
Anhalt (LASA) am Standort Magdeburg gesichtet. Zur Verbindung zwischen dem VEB
ELMO Wernigerode und der StVA Brandenburg wurden im Brandenburgischen Landes-
hauptarchiv (BLHA) die relevanten Akten eingesehen. Im Bundesarchiv (BArch) an den
Standorten Koblenz und Berlin wurden die Bestdande des Ministeriums des Innern der DDR

(Mdl) sowie der TSI fur die Untersuchung genutzt.

Bis zur Fertigstellung dieses Abschlussberichtes konnten die ELMO-Akten im Stasi-Un-
terlagen-Archiv (StUA) noch nicht eingesehen werden. Gewlinschte Aktenbestande soll-

ten noch im Oktober/November 2023 zur Verfiugung gestellt werden. Jedoch kam es
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aufgrund des Umzugs zu Verzdgerungen. Ein ,, Antrag auf Einsichtnahme in nicht anony-

misierte Unterlagen gemaR § 32 Abs. 1 Satz 1 Nr. 7 StUG” wurde gestellt.

Zeitliche Verzoégerungen treten zudem bei der Recherche in den Bestanden des VEB
ELMO Wernigerode im LASA auf. Der Bestand ist zurzeit unerschlossen und stark unvoll-
standig. Nach Angaben des Archivs sind die fiir die Lieferketten wichtigen Bestande 1999
nicht an das Archiv Gbergeben worden. Die Bestande kdnnten (so die Vermutung der Pro-
jektmitarbeiter sowie des LASA) noch im Firmenarchiv des Rechtsnachfolgers lagern oder

gar vernichtet worden sein.

Perspektivisch sind die ibrigen Bestande des StUA nach Bereitstellung in die Untersu-
chung einzubeziehen, dabei jedoch langere Bearbeitungszeitrdume einzuplanen. Ferner
sind die Recherchen im Sachsischen Staatsarchiv Chemnitz Uber die Bestdnde des VEB
ELMO Thurm zu beenden. Eine mogliche Rechercherichtung ergibt sich aus der Moglich-
keit, dass aussagekraftige Archivalien nicht an die staatlichen Archive Gibergeben worden
sind — ein Einbezug der Firmenarchive ist denkbar. Dafir ist jedoch ebenso geniligend Zeit
einzukalkulieren wie im Hinblick auf die Bestande des VEB ELMO Wernigerode. Auf Anre-
gung der Projektmitarbeiter erschlie8t das LASA in Magdeburg diesen Bestand bei Bedarf

kontinuierlich neu und konfiguriert ihn fiir mogliche Recherchen um.

Die Vermutung, dass Produkte des ,,ELMO-Komplexes” auch in der StVE Luckau gefer-
tigt wurden, konnte bis heute noch nicht eruiert werden. Die brandenburgische JVA
Luckau-Duben signalisierte kirzlich die Moglichkeit, in den dort Gberlieferten Bestanden
zur StVE Luckau zu recherchieren. Die JVA priift derzeit, wie groR der Aufwand fir die

Bereitstellung der Akten ware.

Fiir die zuklinftige Erforschung des ,ELMO-Komplexes” wére der Einbezug weiterer
ELMO-Betriebe zielfiihrend. Die Elektromotorenwerke an den damaligen Standorten Des-
sau und Hartha waren hierfiir in Betracht zu ziehen. Besonders der VEB ELMO Hartha be-
diente den Sektor fiir Kleinstmotoren mit einer Leistung unter einem Kilowatt (kW). Uber
den Standort Hartha sind sogenannte Beilieferungen zu westdeutschen Erzeugnissen der
Heimelektronik nachzuvollziehen. Entscheidend bleibt der Zugang zu den wichtigen Be-

standen der Export- und AulRenwirtschaft der ELMO-Betriebe.
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Die bisher von den Projektmitarbeitern gut nachvollzogenen Verbindungen zwischen
dem VEB ELMO Wernigerode und der StVA Brandenburg sowie der nachweisbare Einsatz
von politischen Haftlingen im sogenannten Fertigungsbereich 5 (FB5) in Brandenburg
muss prospektiv um mogliche Endkunden des VEB ELMO Wernigerode erganzt werden.
Der Nachweis, dass die Produktion in Brandenburg malgeblich fiir den Export genutzt

wurde, kann bereits jetzt erbracht werden.'* (Anhang 5)

Um zu weiteren substanziellen Ergebnissen fiir den hochkomplexen VEB ELMO zu
kommen, missten die noch nicht gesichteten Archivbestiande im Rahmen einer Hauptstu-

die gepruft werden.
2.3.1 Elektromotoren als Devisenbringer

Der Sektor der Elektromotorenproduktion bildete einen wichtigen Bestandteil der DDR-
Exportwirtschaft. Besonders die Ausfuhr von sogenannten Standard- und Kleinmotoren
des Kombinats VEB Elektromaschinenbau Dresden entwickelte sich bis in die spaten
1980er Jahre zu einem wichtigen Devisengeschaft. Das Kombinat war mit rund 23.000 Be-
schaftigten im Jahre 1977 ein Schwergewicht der DDR-Industrieproduktion.’® Zum Ende
der DDR waren dreizehn Betriebe (inkl. des Stammbetriebs VEB Sachsenwerk Niedersed-
litz (SWN)) im Kombinat VEB Elektromaschinenbau Dresden zusammengefasst. Als wichtig
galten jene Betriebe der Standard- und Kleinmotorenproduktion, die einen nachweislich
hohen NSW-Exportanteil aufzuweisen hatten. Aus der Produktion von Motoren mit der
Leistung zwischen 1-160 kW wurden zehntausende Motoren durch die Elektromotoren-
werke Griinhain, Thurm und Wernigerode an Endabnehmer in die Bundesrepublik expor-
tiert. Der VEB Elektromotorenwerk Griinhain bildet im Folgenden den Ausgangspunkt zum
Nachweis einer Kette von der Produktion in der DDR bis zur Lieferung von Elektromotoren

an die bundesrepublikanischen Endkunden. (Anhang 18)
2.3.2 Der Weg des Produkts

Waren (1.) die Exportkontingente zwischen der TSI und dem MAW/H abgestimmt worden
und Einzelauftrage eingegangen, folgten (2.) Absprachen zwischen dem MAW/H und dem
zustandigen AHB Elektrotechnik Export-Import. Der AHB ging daraufhin (3.) in Kldrung mit
den Betriebsdirektoren der exportorientierten VEB zur Machbarkeit der Lieferung und

forcierte (4.) die Aufnahme der Margen in die Jahresplanungen. Bei den oben angefiihrten
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ELMO-Betrieben erfolgten (5.) die weiteren Absprachen zu den von westdeutschen Fir-
men gewiinschten Produkten Uber die zum Generalvertreter fur Elektromotoren in der
Bundesrepublik aufgestiegene Firma Wittenbecher & Co. (WiCo). WiCo wurde ab den spa-
ten 1970er Jahren als eine sogenannte Gemischte Gesellschaft gefiihrt, die nachweislich
dem Bereich Kommerzielle Koordinierung (KoKo) zugeordnet war und mit einem hohen
Anteil an DDR-Kapital in der Bundesrepublik arbeitete.® Die Firma WiCo eruierte (6.) den
westdeutschen Bedarf Gber ein bundesweites Netz an Regionalvertretungen und verhan-
delte (7.) Auftrage direkt mit dem jeweiligen ELMO-Betrieb. Umgekehrt koordinierte
WiCo (8.) die Lieferung an den Endkunden, mogliche Retouren und Garantiefalle. WiCo
fungierte als ein Bindeglied in der Preisgestaltung fir DDR-Motoren auf dem westdeut-

schen Markt.Y” (Anhang 6)

Im Falle des VEB ELMO Griinhain lenkte WiCo (a.) die Absprachen zwischen dem VEB
und dem Endkunden Josef Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. (Scheppach) in Ichen-
hausen. Hierbei ging es (b.) um Kapazitdten und die technische Machbarkeit spezieller
Motoren fir den Einbau in westliche Hacksler und diverse Kreissagemodelle. WiCo gab
(c.) hierfiir technische Zeichnungen von Scheppach an den VEB in Griinhain weiter und
lieR (d.) fehlende, in der DDR nicht produzierbare Bauteile (Temperaturfihler, Listerklem-
men) tiber Scheppach an den VEB liefern.'® (Anhang 7) Scheppach lieR sich (e.) angepasste
technische Zeichnungen zu einem ,,Einphasen-Standardmotor mit Betriebskondensator,
mit Bremse, Temperaturwéachter und Sonderwellenende” aus dem VEB direkt vorlegen.*®
(Anhang 8) Nach dem Zustandekommen eines Auftrages konnten (f.) die Motoren fiir die
Fertigung eingeplant und terminiert werden.?° (Anhang 9) Allein in den Monaten Septem-
ber und November 1988 lieferte (g.) der VEB ELMO Griinhain 3.400 Motoren (1.200 EBM
80 K2-SW 56, 1.000 EBM 80G2-SX 56 und 1.200 DOMA 80 K2-SQ 56) an Scheppach.?! (An-
hang 10) Weitere Firmen, an die der VEB ELMO Griinhain iber WiCo nachgewiesenerma-
Ren Motoren lieferte, waren ATIKA (Motoren fir Zementmischer), AL-KO (Motoren fir
Rasenmaher) oder ,Schredderantriebe” vom Typ EBM 80 K2 fiir die in der Schweiz ansas-
sige Firma RUTSCHI.22 (Anhang 11) ATIKA erhielt allein im Jahr 1985 4.000 ,vollschutziso-
lierte” Motoren vom Typ EBMW 71 K 4-SE 52.23 (Anhang 12 und Anhang 13) RegelmiRige
Treffen zwischen WiCo und dem VEB ELMO Griinhain erfolgten sowohl in der Bundesre-

publik als auch in den Werken des VEB.?* Besonders zu den Friihjahrs- und Herbstmessen
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in Leipzig trafen die Vertreter der westdeutschen Firmen wie AEG, WiCo u. a. mit Ingeni-
euren und Vertrieblern des Kombinat VEB Elektromaschinenbau Dresden auch direkt zu-

sammen.?> (Anhang 14)
2.3.3 Haftarbeit fiir den Export

Um den DDR-Export sowie die inlandische Versorgung mit Standard- und Kleinstmotoren
in der Gesamtheit absichern zu konnen, arbeitete das Kombinat VEB Elektromaschinen-
bau Dresden mit diversen Haftanstalten zusammen. So baute der VEB ELMO Griinhain
Fertigungsmoglichkeiten in den StVE Hoheneck und Torgau auf.?® Der VEB ELMO Werni-

gerode etwa lieR in den StVE(A) Brandenburg, Magdeburg oder Torgau produzieren.?’

Schon 1967 schlossen der VEB ELMO Griinhain und die StVE Hoheneck einen ,Uber-
lassungsvertrag” fur Arbeitsraume in der Haftanstalt?® — der Nutzungsvertrag wurde 1977
aktualisiert.?’ Eine Anpassung der Vereinbarung zwischen dem Gefiangnis Hoheneck und
dem VEB ELMO Griinhain erfolgte im Jahr 1976 und war ab dem Folgejahr giiltig.3° (An-
hang 15) Vergleichbar zum , Esda-Komplex“ waren die verfligbaren Strafgefangenen aus
der StVE Hoheneck auch fiir den ,, ELMO-Komplex“ ricklaufig. Vereinbarten die Vertrags-
partner 1972 noch 220 Strafgefangene fiir die Produktion, musste sich der VEB im Jahre
1977 mit 100 Zwangsarbeiterinnen begniigen.3! Vorrangige Aufgabenbereiche fir die
Haftlinge in der ELMO-Produktion waren das Wickeln und Spulen von Bauteilen (als Bei-
lieferungen) fur Elektromotoren des VEB. Nachweislich sind politische Haftlinge in die Pro-
duktion eingebunden worden. Fertigungsprozesse, die im zivilen Sektor zu einem immer
groBer werdenden Anteil mechanisiert wurden, blieben im Strafvollzug der DDR reine
Handarbeit.3? Besondere Schwierigkeiten nahmen die ELMO-Verantwortlichen fiir das Ar-
beitskommando in der StVE Torgau wahr — die Planzahlen wurden nur selten erreicht.33
(Anhang 16) Fiir die Gefdngnisse in Brandenburg und Torgau gingen die verantwortlichen

Betriebe sogar dem Verdacht der gezielten Sabotage nach.3*

2.4 Der ,,ORWO-Komplex“

Fiir die Rekonstruktion der Lieferkette von Audiokassetten aus dem VEB Magnetbandfab-

rik Dessau wurden Archivbestiande unterschiedlicher Provenienz ausgewertet. Im
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Bundesarchiv befinden sich dazu die Uberlieferungen des Ministeriums fiir Chemie, der
SED-Fihrung, des TSI, des Bundesnachrichtendienstes und der staatlichen Planungskom-
mission, die hinsichtlich der Planung, Steuerung und Kontrolle der Tonbandprodukte ana-
lysiert wurden. Im Hinblick auf den Export der Audiokassetten wurden die Uberlieferun-
gen der AHB ORWO und Chemie eingesehen. Im Landesarchiv Sachsen-Anhalt, Abteilung
Merseburg, konzentrierte sich die Recherche auf die Akten der Volkspolizei, die den Ein-
satz von Strafgefangenen im Bezirk Halle organisierte. SchlielRlich wurde im Archiv des
Industrie- und Filmmuseums die Hinterlassenschaften des Generaldirektors des Fotoche-
mischen Kombinats Wolfen im Hinblick auf die Magnetbandfabrik gesichtet. Die eingese-
henen Dokumente erlauben Einblicke in den Einsatz von Strafgefangenen in der Magnet-
bandfabrik und in die Audiobandproduktion, lassen jedoch nur in begrenztem MaRe Riick-
schlisse auf den Export der Tonbander in die Bundesrepublik und andere Lander des NSW

ZU.

Nicht auffindbar war das ehemalige Firmenarchiv der Magnetbandfabrik. Da nicht aus-
zuschlieBen ist, dass diese Uberlieferung im Verlaufe der Privatisierung bzw. Umstruktu-
rierung der Magnetbandfabrik nach dem Ende der DDR vernichtet wurde, missten fiir
eine Hauptstudie alternative Bestdnde erschlossen werden. Diese kénnten zum einen im
Bundesarchiv, Standort Lichterfelde, zu finden sein, wo ein Teil der den AuBenhandel be-
treffenden Uberlieferungen noch nicht vollstindig erschlossen ist (z. B. DL 210: Betriebe
des Bereiches Kommerzielle Koordinierung). Sinnvoll ware dariiber hinaus eine groR an-
gelegte — und damit im Rahmen dieser Vorstudie nicht leistbare — Befragung ehemaliger
leitender bzw. mit dem Export betrauten Mitarbeiter der Magnetbandfabrik, der AHB
ORWO und Chemie sowie der in der Bundesrepublik aktiven Vertreterfirmen fir Filme
und Magnetbander. Daraus ergdben sich moglicherweise neue Hinweise auf Zwischen-
hiandler bzw. Endabnehmer der Audiokassetten sowie auf den Verbleib der Uberlieferun-

gen der am Aullenhandel beteiligten Betriebe.
2.4.1 Audiokassetten als Devisenbringer

Der Sektor der Magnetbandproduktion (Audio-, Video- und Computerbander) bildete ab
den spaten 1970er Jahren einen wichtigen Bestandteil der Exportwirtschaft der DDR. Der
Export von Audiokassetten hatte seinen Ausgangspunkt im Jahr 1970, als entsprechend

der Weiterentwicklung der Magnettongerdte erstmals Tonbadnder fir den
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Amateurgebrauch auf den Markt gebracht wurden.3> Die Filmfabrik Wolfen als Stammbe-
trieb des Fotochemischen Kombinats war zu diesem Zeitpunkt der einzige Produzent fir
Audiokassetten in der DDR, und sollte laut einem zwischenstaatlichen Beschluss von 1968
dariiber hinaus auch den gesamten Wirtschaftsraum des Rates fiir gegenseitige Wirt-
schaftshilfe (RGW) beliefern. Um die dafiir notwendigen Produktionskapazitaten zu schaf-
fen, wurde in Dessau zwischen 1970 und 1972 die Magnetbandfabrik als Teil des Fotoche-
mischen Kombinats errichtet. Im Jahr 1978 begann dort die Massenproduktion der fiir
den Privatgebraucht bestimmten Kassetten mit 60- bzw. 90-mindtiger Spieldauer K 60

bzw. K 90.36

Wahrend der Grof3teil der Audiokassetten an RGW-Staaten ausgeliefert wurde, expor-
tierte die Magnetbandfabrik in geringerem MalSe auch in die Bundesrepublik bzw. nach
Berlin (West) sowie andere Lander des NSW. (Anhang 19) Anfangs waren die Stiickzahlen
dabei Giberschaubar: im ersten Halbjahr 1979 wurden lediglich 966 Kassetten in das NSW
ausgeliefert.3” Das anderte sich in den 1980er Jahren, als die Audiobandherstellung
schrittweise ausgeweitet wurde. So sollte die Produktion von Audiokassetten flir den Ex-
port (RGW und NSW) bis 1987 auf bis zu 2.800.000 Stiick gesteigert werden.?® In die BRD
bzw. nach Berlin (West) wurde spatestens ab 1980 exportiert,3® wobei neben den fertigen
Kassetten Audioband auch als ,Meterware in neutraler Ausfihrung®, d. h. ohne Lable,

geliefert wurde.*°
2.4.2 Der Weg des Produkts

Da in den einschlagigen staatlichen und privaten Archiven nur wenige Dokumente zum
Export in das NSW auffindbar waren, konnte keine vollstandige Lieferkette fir einzelne
Audiokassettentypen ermittelt werden. An zwei Beispielen aus dem Jahr 1982 Ilasst sich
dennoch belegen, dass die in der Magnetbandfabrik produzierten Audiokassetten auch in

die Bundesrepublik verkauft wurden.

Das erste Beispiel betrifft die Auslieferung von Kassetten an die Firma Magna in der
Bundesrepublik. In einer Reklamationsmeldung vom 18. August 1982 wird davon berich-
tet, dass die Magnetbandfabrik fast 40.000 Kassetten des Typs K 60 Cr0? hifi (neutral) zu-
rickerhalten hatte. (Anhang 20) Daraus ldsst sich nicht nur schlieBen, dass die Magnet-

bandfabrik Schwierigkeiten mit der Einhaltung vereinbarter Qualitatsstandards hatte,
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sondern auch, dass sie zu diesem Zeitpunkt bereits Audiokassetten in hoher Zahl in die
Bundesrepublik exportierte. Wesentlich fir den Aufbau von Handelsbeziehungen in die
Bundesrepublik war dabei der , hauseigene” AHB ORWO, der in dem Dokument als Ver-

mittler benannt wird.*!

Das zweite Beispiel betrifft die Lieferung von Audiobandern an den Zwischenhandler
Beroflex in Berlin (West). Bei Beroflex (offizielle "Beroflex Kamera-Film Aktiengesell-
schaft") handelte es sich um eine 1969 gegriindete Handelsgesellschaft, die ihren Sitz in
Berlin (West) und Bad Kissingen hatte und fototechnischen und fotochemischen Erzeug-
nisse wie Kameras, Kamerazubehor, Filme und Magnetbander aus der DDR in West-
deutschland verkaufte (siehe dazu 2.5.2). In einem Brief der Leitung der Magnetbandfab-
rik an das Fotochemische Kombinat vom 12. September 1982 wird davon berichtet, dass
von den etwas mehr als 1 Million in den ersten 8 Monaten des Jahres ausschlieBlich fur
den Export produzierten Audiokassetten K 60 LN (LN steht fiir Low Noise) ein kleiner Teil

auch nach Berlin (West) ausgeliefert wurde. (Anhang 21)
2.4.3 Haftarbeit fiir den Export

Der Einsatz von Strafgefangenen in der Magnetbandfabrik begann unmittelbar nach de-
ren Inbetriebnahme im Jahr 1974. Diese meist weiblichen Gefangenen stammten aus un-
terschiedlichen Gefangnissen bzw. Haftarbeitslagern. Ein Teil der Haftlinge kam aus der
Strafvollzugseinrichtung (StVE) Bitterfeld, mit der die Filmfabrik Wolfen als Stammbetrieb
des Fotochemischen Kombinats im Jahr 1974 eine entsprechende Vereinbarung ab-
schloss.*? Gleichzeitig wurde in unmittelbarer Ndhe zur Magnetbandfabrik ein neues Haft-

arbeitslager, die ,Strafvollzugsabteilung Dessau %3

, eingerichtet. Zu diesem Zweck wur-
den die Unterkiinfte der Bauarbeiter, die an der Errichtung der Magnetbandfabrik mitge-
arbeitet hatten, zu Héaftlingsbaracken umfunktioniert und von Zaunen und Wachtiirmen
umgeben. (Anhang 22) Da das Geldnde im Industriekomplex der Magnetbandfabrik inte-
griert war, war es von aulRen kaum als Haftarbeitslager wahrnehmbar. Zunachst waren in
der StVA Dessau etwa 350 Frauen inhaftiert. Im Verlaufe der Jahre wurde das Geldande
jedoch stetig erweitert,** sodass die Zahl der Insassinnen bis 1989 auf fast 1.000 Gefan-

gene anstieg. Der Anteil der aus politischen Griinden verurteilten Frauen betrug etwa

sechs Prozent. Der GroRteil von ihnen musste in der Magnetbandfabrik Zwangsarbeit
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leisten, darliber hinaus wurden sie aber auch in der Filmfabrik Wolfen und dem Dessauer

Gasgeratewerk eingesetzt.*

Zum Einsatz kamen die Haftlinge innerhalb der Magnetbandfabrik vor allem in der so-
genannten Audiokonfektionierung. Dort wurde das auf grofRe Rollen aufgewickelte Ton-
band mit Schneidemaschinen in Streifen geschnitten und auf Kassetten aufgewickelt. An-
schlieBend wurden die fertigen Audiokassetten fiir die Auslieferung in Kisten verpackt.
(Anhang 23) Der Einsatz der Strafgefangenen war von essenzieller Bedeutung fiir die Au-
diokassetten-Produktion in der Magnetbandfabrik. Als 1979 —infolge der Amnestie — eine
Vielzahl von Haftlingen als Arbeitskrafte ausfiel, konnte die Magnetbandfabrik ihre ver-
traglich vereinbarten Lieferzahlen nicht mehr einhalten.*® Auf das Gesamtjahr 1982 ge-
rechnet kamen 177,5 Haftlinge in der Audiobandkonfektionierung zum Einsatz. Sie waren
an der Produktion von drei Typen von Audiokassetten beteiligt: K 60 LN, K 60 Chrom und
KR. (Anhang 24) Die Werksleitung plante, die Zahl der in der Magnetbandfabrik arbeiten-
den Strafgefangenen in der Folgezeit sogar noch zu erhéhen. Abhangig von den Absatz-

zahlen sollte ihre Zahl bis Mitte der 1980er Jahre auf bis zu 300 steigen. (Anhang 25)

2.5 Der ,,Pentacon-Komplex*

Fiir die Rekonstruktion der Lieferkette von Spiegelreflexkameras aus dem Kombinat VEB
Pentacon Dresden bis hin zum Endverkiufer des Produkts wurden zu den Uberlieferungen
im Stasi-Unterlagen-Archiv zusatzlich auch Fachliteratur zur Unternehmensgeschichte des
VEB Pentacon und Versandhauskataloge von Endverkaufern hinzugezogen und ausgewer-

tet.

Die Recherche im Stasi-Unterlagen-Archiv fokussierte sich auf bestimmte Unterneh-
men und Branchen. Es erfolgte eine Sachrecherche. Bei der Sichtung dominieren Akten
aus der Hauptabteilung XVIII (Volkswirtschaft), da alle exporttreibenden Betriebe der DDR
fur das MfS von Interesse waren und somit bearbeitet worden sind. Auf der Ebene der
MfS-Bezirksverwaltungen und Kreisdienststellen geben die Akten Auskunft Gber rechtli-
che Rahmenbedingungen fir DDR-Betriebe, die mit westdeutschen Firmen handelten.
Weiterhin befinden sich dort Ubersichten zu Firmen in der Bundesrepublik, die sich in der

DDR betatigten und Reiseberichte von Geschaftsreisen oder einschlagigen Messen. Die
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Akten der Arbeitsgruppe Bereich Kommerzielle Koordinierung (AG BKK) sind nitzlich, weil
sie sensible Informationen zu Geschiftspartnern und Ubersichten zu Fehllieferungen,
sprich Problemen, die die Deviseneinnahmen der DDR massiv gefahrden konnten, enthal-
ten. Ergdnzend wurden auch Akten des Biiros der Leitung (BdL) gesichtet, da dort u. a.
Anordnungen und Durchfiihrungsanweisungen, beispielsweise Uber die Verglitung der Ar-
beitsleistung Strafgefangener und deren volkswirtschaftlicher Bedeutung vorliegen. Letzt-
lich wurden auch Akten der Hauptabteilung VII (Strafvollzug) eingesehen, insofern sie In-
formationen zu den Zustdnden in der StVE Cottbus und dem Arbeitseinsatzbetrieb VEB

Pentacon enthielten.

Eine Besonderheit bei der Aktenfiihrung im ehemaligen Ministerium fir Staatssicher-
heit stellen Dossiers zu einzelnen, dem MfS interessant erscheinenden Vorgangen dar.
Diese geben dem Recherchierenden im giinstigsten Fall einen umfangreichen Uberblick
mit berlieferten Dokumenten unterschiedlicher Provenienz. Die eingesehenen Doku-
mente ermdglichen in diesem konkreten Fall einen Einblick in die Strukturen des inner-
deutschen Handels anhand der Vertreterfirma Beroflex AG mit Sitz in der Bundesrepublik

und Berlin (West).

Zur Unternehmensgeschichte des VEB Pentacon wurde die Publikation von Dr.
Gerhard Jehmlich, von 1963 bis 1990 Leiter der Abteilung Forschung und Entwicklung,
hinzugezogen. Sein umfangreiches Werk gibt Aufschluss iber die Entstehungsgeschichte
des Unternehmens und die Art und Weise der Herstellung einzelner Produkte tber Jahr-
zehnte hinweg. Da die politischen Gefangenen ein Produkt nur selten in seiner Ganze her-
stellten, sondern haufig nur einige Arbeitsschritte in einem kleinteiligen Produktionspro-

zess ausfihrten, ist dieses Fachwissen unverzichtbar.

Wie in den oberen Lieferkettenbeispielen bereits angefiihrt, ist es mitunter schwierig,
die direkte Verbindung zwischen dem mit politischen Gefangenen produzierendem VEB
und dem Endverkadufer in der Bundesrepublik nur auf Basis des Archivguts beweiskraftig
darzulegen. Deshalb wurde bei der Rekonstruktion der Lieferkette fiir die Spiegelreflexka-
meras des VEB Pentacon auf Kataloge ehemaliger und zum Teil heute noch existenter Ver-
sandhduser zuriickgegriffen, um mittels des angebotenen Sortimentes Rickschliisse auf

den Vertrieb von DDR-Produkten ziehen zu konnen.
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2.5.1 Spiegelreflexkameras als Devisenbringer

Der Export von Kleinbild-Spiegelreflexkameras der Volkseigenen Betriebe der DDR kann
von 1952 bis 1989 belegt werden. Von den in diesem Zeitraum produzierten 9,85 Millio-
nen Kameras wurden 7,85 Millionen Kameras exportiert. Das entspricht einer Export-

quote von 80 Prozent.*” (Anhang 26)

Im Folgenden sollen die Zahlen ab 1964 naher betrachtet werden, weil erst mit der
Grindung des VEB Pentacon Dresden im Jahr 1964 damit begonnen wurde, eine Ferti-
gungsstelle in der StVE Cottbus einzurichten. Nach der Einfiihrung der FlieRbandmontage
ab 1965 wuchs die Produktion fortlaufend. Im Jahr 1984 wurde eine maximale Jahrespro-
duktion von ca. 450.000 Spiegelreflexkameras erreicht.*® Nach der Eingliederung von Pen-
taconin den VEB Carl Zeiss Jena im Jahr 1985 sank die Produktion und damit einhergehend

auch der Export stetig.

Von 1964 bis 1989 produzierte der VEB Pentacon insgesamt mehr als 8 Millionen Spie-
gelreflexkameras, wobei die Exportrate 80,4 Prozent betrug. Dabei wurden 4,96 Millionen
Kameras in das NSW geliefert. Das bedeutet, 62,8 Prozent der Gesamtproduktion konnten
zur Devisenbeschaffung genutzt werden. Nur 17,6 Prozent wurden in das Sozialistische
Wirtschaftsgebiet (SW) exportiert und 19,6 Prozent dem inldandischen Markt zur Verfi-

gung gestellt. (Anhang 27)

Fiir den Export der Spiegelreflexkameras war zu Beginn der AHB Kamera-Film Ex-
port/Import und spater, ca. ab Mitte/Ende der 1970er Jahre, der AHB Heimelectric zu-

standig.
2.5.2 Der Weg des Produkts

Bis 1968 wurde der Vertrieb von Produkten aus der DDR-Fotoindustrie in der Bundesre-
publik und Berlin (West) lber funf Vertreterfirmen vorgenommen. Die Fa. Beroflex AG
wurde am 12. Februar 1969 gegriindet. Eigentlich sollte die Griindung mit einer DDR-Ka-
pitalbeteiligung erfolgen, um direkten Einfluss ausiiben zu kénnen, was aufgrund des Mi-
litarregierungsgesetz Nr. 53 jedoch nicht moéglich war. Von dem Zusammenschluss er-
hoffte man sich auf Seiten der DDR eine schlagfahigere Vertriebsorganisation der Pro-

dukte.
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Die Produktpalette der Fa. Beroflex AG beinhaltete ,besonders Erzeugnisse des VEB
Kombinat Pentacon (Spiegelreflexkameras) einschlieRlich der dazugehdrigen Zusatzobjek-
tive [...] Erzeugnisse des fotochemischen Kombinats Wolfen und einschlagige Produkte
des VEB Carl Zeiss Jena.” (Anhang 28) Die erzielten Umsatze stiegen von 14 Millionen DM
im Jahr 1969 und 20 Millionen DM im Jahr 1971 auf Gber 25 Millionen DM im Jahr 1972.
(Anhang 29) Die Vertreterfirma Beroflex AG fungierte als Zwischenhandler und wurde fiir
den Vertrieb vom AHB bezahlt. Flir 1970 erhielt sie 1,8 Millionen Verrechnungseinheiten
(VE), fiir 1971 trotz des gestiegenen Umsatzes lediglich 1,5 Millionen VE und fiir 1972 1,9
Millionen VE.*° (Anhang 30)

Fir die durch die Fa. Beroflex AG vertriebenen Spiegelreflexkameras gab es drei Ab-
nehmergruppen: ,de[n] traditionelle[n] Fachhandel; Einkaufsvereinigungen fiir den Fach-
handel, z.B. Ring-Foto; das Kaufhaus- und Versandhausgeschaft mit einem Marktanteil
von ca. 40 % bei leicht steigender Tendenz.” Dabei wurden fiir die Geschafte mit Kauf-
und Versandhdusern als erschwerende Faktoren u. a. ,die Aufgabe des Firmennamens
Praktica und die Produktion unter einer Hausmarke” und der ,aulRerordentliche Preis-

druck” angefiihrt.>® (Anhang 31)

Die Praktica-Kameras des VEB Pentacon wurden sowohl unter dem eigenen Namen
beim Versandhandel Neckermann und Otto (Anhang 32/Anhang 33) als auch unter zahl-
reichen Handelsmarken wie Revue bei Quelle (Anhang 34) und Hanimex bei Otto (Anhang

35) verkauft.
2.5.3 Haftarbeit fiir den Export

Ab 1964 wurde eine Fertigungsstelle des VEB Pentacon in der StVE Cottbus eingerichtet.
Die StVE Cottbus war ausgelegt fiir 800 bis 1.200 Strafgefangene, von denen ca. 600 aus
politischen Griinden inhaftiert waren. 250 bis 300 Strafgefangene der StVE Cottbus waren
fiir den VEB Pentacon tatig. Dabei war es dem Betrieb bekannt, dass es sich groRtenteils
um politische Gefangene handelt.”! Die Strafgefangenen wurden am Anfang der Produk-
tionskette eingesetzt und mussten die Stanzgange (Ausschneiden und Biegen) und das
Entgraten der Druckgussteile fir das Gehduse, den sogenannten Pentirahmen, durchfih-
ren. Diese ersten Arbeitsschritte wurden sowohl im Stammwerk in Dresden als auch in

der StVE Cottbus ausgefiihrt. In Cottbus kamen bis zu 40 Maschinen und in Dresden nur
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10 Maschinen zum Einsatz. Demnach wurden die Gehduse zu 80 Prozent mit Haftzwangs-

arbeitern hergestellt.>?

Die in den Katalogen von Neckermann, Otto und Quelle angebotenen Praktica-Kame-
ras (MTL5, Super TL 1000, Super TL 2) wurden vom VEB Pentacon hergestellt und gehéren
zur Praktica L-Reihe. In allen Praktica-L-Modellen (mit Ausnahme des Modells VLC) wurde
ein einheitliches Gehause verarbeitet. (Anhang 36) Die Kameras der L-Reihe wurden zu
75 Prozent nach Westeuropa, insbesondere in die Bundesrepublik exportiert. Fiir die han-
deltreibenden Unternehmen Photo Porst und Quelle stellte der VEB Pentacon Auftrags-

produktionen mit einem anderen Aussehen her.>?

3. Nachweis von Gesundheitsschdden
3.1 Zwangsarbeit als Gesundheitsrisiko

Die politischen Haftlinge in der DDR wurden nicht nur zur Arbeit gezwungen, sondern
mussten diese Arbeit hdufig auch unter gesundheitsschadigenden, zum Teil lebensgefahr-
lichen Bedingungen ausfiihren. So wurden die in der DDR geltenden Bestimmungen zur
Arbeitssicherheit in den VEBs bzw. Fertigungsbereichen der StVE nicht eingehalten, man-
cherorts sogar bewusst ignoriert. Das oberste Ziel beim Einsatz der Haftlinge war fir die
Betriebe die Aufrechterhaltung der Produktion und fiir die StVE die Absicherung vor even-
tuellen Fluchtversuchen der Haftlinge aus den Arbeitskommandos. Die Gesundheit der
Gefangenen spielte dagegen nur eine untergeordnete Rolle und ihre Gefahrdung wurde

nur dann als Problem angesehen, wenn die Haftlinge als Arbeitskrafte ausfielen.

Den Interpretationshorizont fiir die Situation am einzelnen Industriearbeitsplatz bil-
den in der Darstellung der DDR-Geschichte die Auswirkungen der Planwirtschaft in der
Version seit dem 11. Plenum des Zentralkomitees (ZK) der SED 1965, mit den Anfang der
1970er Jahre von Erich Honecker unter dem Slogan ,,Einheit von Wirtschafts- und Sozial-
politik” eingetragenen Modifikationen. Diese fiihrten fiir die Bevolkerung gegen Mitte der
1970er Jahre tatsachlich zu einer relativ kurzen Phase spirbarer Steigerung des Wohlstan-
des. Die Verbesserungen wurden allerdings durch einen Investitionsstau in der Infrastruk-

tur und Industrie sowie einer sich regelmaRig erhohenden Auslandsverschuldung der DDR
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erkauft, die Anfang der 1980er Jahre in einer drohenden Zahlungsunfahigkeit kulminierte.
Am Arbeitsplatz in der Industrie schlug sich diese Fehlentwicklung in der Wahrnehmung
nieder, dass Wartungszyklen an technischen Anlagen nicht eingehalten wurden, notwen-
dige Generalreparaturen unterblieben, selbst kleinere Modernisierungen nicht durchge-
fihrt werden konnten. Die Anlagen — so die treffende Kurzbeschreibung — wurden ,,auf
Verschleill gefahren”. Die auf dem Papier differenzierten Arbeitsschutzbestimmungen
wurden in der Praxis oft genug auch nicht im Ansatz eingehalten. Vorgeschriebene Ar-
beitsschutzmittel wurden nicht ausgegeben, definierte Arbeitsbedingungen nicht einge-

halten.>*

Es ist davon auszugehen, dass es fiir die zivilen Arbeitsplatze in vielen Bereichen dhn-
liche VerstolRe zu beschreiben galte wie fir die Strafgefangenen. In einigen Bereichen ist
sicher davon auszugehen, dass es um die Arbeitsplatze der Strafgefangenen hinsichtlich
des Arbeitsschutzes wesentlich schlechter bestellt war als bei zivilen Arbeitern. Es ist auch
ein essenzieller Unterschied zwischen den Strafgefangenen und zivilen Arbeitern zu be-
achten. Die zivilen Arbeiter konnten ihren Arbeitsplatz jederzeit aufkiindigen. Angesichts
des Mangels an Arbeitskraften in der Industrie war es ihnen problemlos maglich, eine
neue Arbeitsstelle zu finden. Dieser Umstand fiihrte nach lbereinstimmender Meinung
der heutigen Forschung dazu, dass in Bereichen mit erhéhten Kiindigungsraten ziviler Ar-

beiter Strafgefangene eingesetzt wurden.

In dieser Vorstudie werden folgende mutmalilich durch Zwangsarbeit verursachte Ge-
sundheitsschaden untersucht: Schadigungen durch das Einatmen giftiger Dampfe bei der
Galvanisierung von Metallteilen und chronische Quecksilbervergiftungen durch dauer-
hafte Exposition bei der Chlorherstellung; Gefahrdung durch Staube in der Sprelacarther-
stellung; mechanische Uberforderung von Wirbelsiule und GliedmaRen durch riicksichts-
lose Leistungsanforderungen bei der Herstellung von Textilien. AuBerdem wird ein erster

Versuch der Systematisierung der Belastung durch giftige Substanzen unternommen.

Die nachfolgenden Ausfihrungen stiitzen sich auf eine breite Quellenbasis. Um die
Arbeitsbedingungen in den ausgewahlten Betrieben zu rekonstruieren, erfolgte erstens
eine systematische Auswertung der existierenden Forschungsliteratur. In Erganzung dazu
wurden zweitens in den Landesarchiven in Sachsen-Anhalt und Sachsen sowie im Bun-

desarchiv an den Standorten Berlin und Koblenz relevante Aktenbestidnde recherchiert
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und eingesehen. Drittens wurden die Berichte ehemaliger Zwangsarbeiter im Hinblick auf
die damaligen Verhaltnisse analysiert sowie in Einzelfdllen Telefoninterviews mit Betroffe-
nen gefliihrt. Um die Auswirkungen der Arbeitsbedingungen auf die ehemaligen Haftlinge
einschatzen zu kénnen, wurden viertens einschlagige Veroffentlichungen der Bundesan-
stalt fur Arbeitsschutz und Arbeitssicherheit, der Deutschen Gesetzlichen Unfallversiche-
rung sowie einzelner Industriebranchen ausgewertet. Flinftens erfolgte eine systemati-
sche Recherche und Analyse von medizinischen Studien, die sich mit den langfristigen

Auswirkungen der jeweiligen Gefahrensituation am Arbeitsplatz beschaftigen.

3.2 Einordnung in den Forschungstand zu Auswirkungen politischer Haft

Um die gesundheitlichen Langzeitwirkungen der Zwangsarbeit einordnen zu kdnnen, mus-
sen zundchst die Folgen politischer Haft als Ubergeordnetes Phanomen betrachtet wer-
den. In der medizinischen Forschung ist unumstritten, dass sich die Inhaftierung aus poli-
tischen Griinden negativ auf die psychische Gesundheit der Betroffenen auswirkt. So
konne das damit verbundene Erleben von traumatischem Stress nicht nur zu einer post-
traumatischen Belastungsstorung (PTBS) flihren, sondern auch zu Depressionen, Abhan-
gigkeitserkrankungen, Suizidversuchen, Angst-, Schlaf- und Essstérungen. Darliber hinaus
seien ehemalige politische Haftlinge auch einem grélReren Risiko fiir kardiovaskuldare und
inflammatorische Erkrankungen sowie Stoffwechsel- und Autoimmunerkrankungen aus-
gesetzt. Ein an der Berliner Charité durchgefiihrtes Forschungsprojekt hat diese allgemein
fir politische Haft geltenden Erkenntnisse anhand von umfassenden Untersuchungen
auch fur aus politischen Griinden in der DDR Inhaftierte nachgewiesen. Anhand einer Ge-
genliberstellung mit der Durchschnittsbevolkerung konnten die Forscherinnen und For-
scher nachweisen, dass ehemalige politische Haftlinge trotz geschlechterspezifischer Un-
terschiede bei allen vermuteten korperlichen und psychischen Erkrankungen einem teils

stark erhéhten Risiko unterliegen. >

Die vorliegende Vorstudie baut auf diese Befunde auf, geht in seinem Ansatz jedoch
darliber hinaus. So basieren die nachfolgenden Ausfiihrungen auf der Annahme, dass die
gesundheitlichen Folgeerkrankungen ehemaliger politische Haftlinge ihre Ursache nicht

allein in dem durch die Haftsituation verursachten traumatischen Stress, sondern auch in
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den spezifischen Bedingungen hatten, unter denen die Betroffenen wahrend ihrer Haft-

zeit Zwangsarbeit leisten mussten.

3.3 Arbeitseinsatz von Strafgefangenen in den Chlorbetrieben | und Il im VEB Chemie-

kombinat Bitterfeld (CKB)

Ein besonders anschauliches Beispiel fir die gesundheitsgefahrdenden Bedingungen der
Zwangsarbeit in der DDR ist der Arbeitseinsatz von Strafgefangenen aus der StVE Bitter-
feld in den Chlorbetrieben des Chemiekombinats Bitterfeld (CKB). Die chemische Industrie
in der DDR, insbesondere im sogenannten Chemiedreieck Halle-Leipzig-Bitterfeld, be-
ruhte bereits seit der Weimarer Republik auf den reichlich vorhandenen Bodenschéatzen
Mitteldeutschlands wie Kali, Kalkstein und Braunkohle. Die fiir deren Abbau verwendeten
Verfahren zerstorten die Landschaft und belasteten das Grundwasser. Die chemischen
Verarbeitungsstufen waren kostenintensiv und erforderten hohe Investitionen in den Bau
und Unterhalt von Filteranlagen sowie ein umweltgerechtes Management der Abpro-
dukte. Der internationale Trend bewegte sich infolgedessen weg von der kohlebasierten
Verarbeitung hin zur Petro-Chemie, die Erdol und Erdgas als Ausgangsprodukte nutzte. Ab
1958 entstand der VEB Petrolchemisches Kombinat Schwedt. Das Leunawerk wurde er-
weitert. In Anbetracht der mittelfristig geplanten Ablésung der Kohlechemie durch sow-
jetisches Erdol wurden die Carbon-Anlagen ,,auf VerschleiR gefahren”. Das heifdt, ihre
Wartung wurde vernachlassigt, unumgangliche Neubauten wurden auf ein Minimum re-
duziert. Dies hatte zur Folge, dass in die eigentlich relativ hoch automatisierten Anlagen
Unmengen an Hilfskraften ,eingebaut” werden mussten, die die hohe Stoéranfalligkeit
kompensierten. Dies gilt so gut wie fir alle Bereiche der Carbon-Chemie (Braunkohleab-
bau und -verstromung, Abbau von Kalkstein, die Verarbeitungsstufen Karbid und Chlor).
Die in den 1970er Jahren auftretenden Erdolkrisen verteuerten auch das bisherim ,,Freun-
desland” billig eingekaufte Erdgas und -6l. Innerhalb weniger Jahre verdreifachte sich der
Erdolpreis. Sowohl im Energiesektor als auch in der chemischen Industrie griff die DDR
nunmebhr trotz eigentlich abgeschriebener Anlagen auf die Carbon-Chemie zurick. Aus
der Braunkohle und den Kombinaten Buna und Bitterfeld wanderte das Personal trotz ho-

her Lohnzahlungen ab. Eingesetzt wurden an ihrer Stelle Angehorige der Nationalen
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Volksarmee (NVA) (meist Bausoldaten), Strafgefangene und sogenannte Vertragsarbeiter

(oftmals zusammengefasst unter dem Begriff Sonderarbeitskrafte (SAK)).>®

Strafgefangene waren im CKB bereits Ende der 1960er Jahre in geringem Umfang im
Einsatz. Im Rahmen einer Kooperationsvereinbarung zwischen dem Kombinat und der
StVE Bitterfeld wurde ihre Zahlim Jahr 1974 stark erh6ht. Bis zu 111 Strafgefangene muss-
tenin den Chlorbetrieben I und lll arbeiten, wo die Bedingungen besonders miserabel und
gesundheitsgefahrdend waren (wie auch im VEB Kombinat Chemische Werke Buna in Sch-
kopau). Im Werk | dauerte ihr Einsatz bis zum 4. Dezember 1989, im Werk Il endete er
bezeichnenderweise nach dessen Modernisierung im Jahr 1986. Ein Werk Il taucht in den
Akten nicht im Zusammenhang mit Strafgefangenen auf. Das Werk IV wurde Mitte der
1970er Jahre errichtet und gilt als modern und sicher. Bei den eingesetzten Gefangenen
handelte es sich zu einem betrachtlichen Teil um aus politischen Griinden verurteilte Haft-

linge.>’
3.3.1 Beschreibung des Produktionsverfahrens

Flr ein besseres Verstandnis soll im Folgenden der Produktionsprozess der Werke Chlor |
und Il skizziert werden. Chlor ist ein hochaggressives und reaktionsfreudiges Gas. Es
wurde im ersten Weltkrieg episodisch als Giftgas eingesetzt, spater jedoch durch verschie-
dene Kampfgase substituiert. Die bekannteste Anwendung von Chlor findet sich in dem
Uber viele Jahrzehnte verwendeten Kunststoff Polyvinylchlorid (PVC). PVC hat sich wegen
enthaltener Zusatzstoffe als untauglich fir Anwendungsgebiete wie Haushalt, Lebensmit-
telverarbeitung etc. erwiesen und wurde seit den 1970er Jahren zunehmend durch an-
dere Kunststoffe ersetzt. Allerdings gibt es eine fast uniiberschaubar grofRe Zahl von wei-
teren Prozessen, in denen Chlor als Ausgangsstoff fungiert. Insofern gehoérten die

Chlorfabriken Bitterfeld und Buna zu den Kernbereichen der chemischen Industrie.>®

Das Verfahren der Chlorproduktion ist denkbar einfach: Ein groBes Behaltnis wird mit
einer Losung aus (meist) Steinsalz (Natriumchlorid) befullt. In die Lésung werden Elektro-
den eingetaucht, an denen eine geringe Spannung angelegt wird. Das Chlor |6st sich vom
Natrium und steigt an einer der Elektroden als Gas auf. Wenn es gelingt, das Chlor voll-
standig aufzufangen, ohne dass Anteile in die Raumluft entweichen, ist das Verfahren im

ersten Teil geglickt. An der anderen Elektrode steigt Wasserstoff auf. Auch dieses muss
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vollstandig aufgefangen werden. Kame es in die Raumluft, entstiinde das hochexplosive
Knallgas. In diesem Fall wiirde ein Funke fiir die Explosion ausreichen. Beide Gase dirfen
sich aber auch nicht vermischen. Es entstlinde sonst Chlorknallgas, das auch unter Sauer-
stoffabschluss explodieren kann. In der Wanne bleibt Natronlauge zuriick, die gemeinsam

mit dem Chlor zur Herstellung chemischer Produkte verwendet werden kann.

Fir die praktische Konstruktion der Anlagen sind weitere Parameter zu optimieren wie
Stromverbrauch, geforderte Qualitat der Endprodukte, Bewertung von Umweltgefahren.
Es gibt daher in der Chlorproduktion vier Grundtypen von Anlagen. Diese Grundtypen
mussen hier nicht erldutert werden, da in den beiden Bitterfelder Chlorfabriken | und Ili,
in denen Strafgefangene arbeiten mussten, das sogenannte Amalgamverfahren zur An-
wendung kam (wie auch in Buna). Dabei entsteht an der aus Quecksilber bestehenden
Kathode ein Amalgamgemisch aus Natrium bzw. Kalium und Quecksilber. Das Amalgam
wird anschlieBend in einem sogenannten Zersetzer mit Wasser ausgewaschen, wodurch
Alkalilauge (Natrium- bzw. Kaliumhydroxid) und Wasserstoff gewonnen wurden. Das ver-

bleibende Quecksilber wird in den Prozess zurlickgefihrt.

Vereinfachtes Prozessschaubild der Chlorherstellung nach dem Amalgamverfahren

Produktionshalle

Keller 4
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Legende:

1 Stromzufuhr durch Grafitanoden. Diese mussten regelmaRig manuell nach-
gestellt werden. Die Spannung war ungefahrlich, aber die Ndhe zu den aus-
dampfenden Anlagen war gefahrlich.

2 Endprodukt Chlor. Solange alle Leitungen und der Reaktionsbehalter dicht
waren, bestand keine Gefahr. Die Rohrleitungen verliefen allerdings tber
mehrere Kilometer durch das Werksgelande. Es kam offenbar immer wieder
zu Zwischenfallen mit austretendem Chlor.

3 Das Ausgangsprodukt war eine Salzlosung (in der Hauptsache Natrium-Chlo-
rid). Undichte Leitungen konnten Reizungen an den Augen und Schleimhau-
ten hervorrufen.

4 Im Keller verlief der Quecksilber-Amalgam-Kreislauf. Sowohl in offiziellen Be-
richten als auch Zeitzeugenberichten wird von extrem groflen Mengen aus-
getretenen Quecksilbers berichtet.

5 Das Endprodukt Natronlauge (es gibt verschiedene Bezeichnungen) war in
der Konzentration von ca. 35% hochst gefahrlich und erzeugte Veratzungen
an Haut, Augen und Schleimhduten mit einem langwierigen Heilungsprozess.

6 Endprodukt Wasserstoff. Ein hochexplosives Gas. Bisher sind keine Wasser-
stoff-Verpuffungen innerhalb der Anlagen bekannt.

3.3.2 Gesundheitsgefahr bei der Chlorherstellung

Die im vorigen Abschnitt benannten Gesundheitsgefahren werden im Folgenden zusam-
mengefasst. Bei der Chlorproduktion geht vor allem von Chlor, Natronlauge und Queck-
silber eine Gesundheitsgefahr aus. Wahrend die ersten beiden Stoffe nur kurz besprochen
werden, konzentrieren sich die Ausfiihrungen auf die langfristigen gesundheitlichen Aus-
wirkungen von Quecksilber. Wasserstoff und die verwendete hochkonzentrierte Sole

(Salzlésung) werden von der Darstellung ausgenommen.

Chlor

Vorausgesetzt, die Anlagen sind ordnungsgemaR gewartet, ist die Chlorproduktion nicht
ungefahrlich, aber prinzipiell beherrschbar. Der GrofSteil von Chlor-Unfillen findet auch
heute noch in den Bereichen Lagerung, Transport und Anwendungen (Schwimmhallen,

Zellstofffabriken) statt.>® In der DDR kam es laut Zeitzeugenberichten sporadisch zu
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Chlorausbrichen in der Produktion. So berichtet Christian Sachse, 1973 Buna-Arbeiter,
zwei Ausbriiche im Abstand von mehreren Monaten erlebt zu haben. In Bezug auf Chlor
sind VorsorgemalRinahmen vor allem fir Havariefdlle (z. B. Rohrbriiche, defekte Ventile,
Verpuffungen) zu treffen. Dazu gehoren:

- eine Zwangsbellftung der gesamten Halle,

- offene Fluchtwege,

- Gasmasken oder mindestens sichere Riickzugsraume,

- Schutzbrillen (Chlor greift die Augen an),

- regelmaRige Schulungen fiir den Havariefall,

- Arbeitsregime analog zu explosionsgefdahrdeten Produktionsstatten.

Nicht betrachtet werden hier unregelmaRig auftretende Havarien bei den Endverbrau-

chern des Chlors innerhalb des CKB und dem 25 Kilometer langen Rohrnetz.%°

Natronlauge

Natronlauge ist bereits in geringen Konzentrationen (5%) gefahrlich fir Augen und Haut.
Beim Amalgamverfahren ist die Konzentration der Natronlauge bereits im Reaktionsgefald
sehr hoch. In heutigen Sicherheitsdatenblattern wird vor ,,schweren Veratzungen der
Haut und schweren Augenschaden” sowie dem Einatmen von Aerosolen gewarnt. Vorge-
schrieben sind Schutzanziige, ungeschiitzte Personen seien fernzuhalten.®? Natronlauge

trat vor allem durch defekte Rohrsysteme und bei Reparaturarbeiten in Erscheinung.

Quecksilber
Die grofRte Gefahr sowohl fir akute als auch chronische Gesundheitsschaden gehen in der
Chlorherstellung vom Quecksilber aus. Gesundheitliche Probleme mit einer hohen Zahl
von Vergiftungen, vermuteten Berufskrankheiten und mehreren Todesfdllen durch
Quecksilbervergiftung waren bereits zu DDR-Zeiten bekannt und sind dokumentiert.®?
Dem Quecksilber waren die Arbeiter im CKB vor allem (iber die im Produktionsprozess
entstehenden Dampfe ausgesetzt. Darliber hinaus kamen sie auch mit den flissigen Ab-
produkten (Natronlauge, Wasser), die immer Reste von Quecksilber enthielten, in Kon-
takt. Dies war (wie in Buna) jedoch nur in Ausnahmefallen der Fall (z. B. bei Wartung und

Reparatur von Rohrbriicken), sodass dieser Bereich hier unberiicksichtigt bleibt.
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Die Reaktionsbehalter der Anlagen | und Ill mussten bis in die zweite Halfte der 1980er
Jahre regelmaBig manuell nachjustiert werden. Wahrend dieser Arbeiten, die taglich
mehrfach jede einzelne Zelle betrafen, entwichen Quecksilberdampfe in die Raumluft,
weswegen die Luft (iberwacht werden musste, um eine festgelegte maximale Arbeits-
platzkonzentration nicht zu Gberschreiten. Das Quecksilber befand sich in verschiedenen
Zustanden (Amalgam, metallisches Quecksilber) auf dem Grund der Wanne. Dort wurden
die Stoffe durch Pumpen in einem Kreislauf bewegt. Aus dem Kreislaufsystem (Pumpen
sind mechanisch anfallig) oder undichten Wannen konnte metallisches Quecksilber in gro-

Reren Mengen austreten.

In metallischer Form ist Quecksilber auch in groBeren Mengen relativ ungefahrlich.
Giftige Dampfe hoher Toxizitdt entstehen jedoch durch Verdunstung bereits bei Raum-
temperatur. Zu unterscheiden ist zwischen akuten und chronischen Vergiftungen. Ober-
halb der Wannen herrschte eine Temperatur von bis zu 60 Grad, was die Verdunstung
extrem forcierte. Da die Quecksilberdampfe auch teilweise wieder kondensieren, kann
das metallische Quecksilber sich in der Werkhalle und in der Arbeitskleidung niederschla-
gen und sehr weit verschleppt werden. Da Quecksilberdampfe schwerer sind als Luft,
miissen besonders bodennahe Bereiche und Keller Gberwacht werden. Folgende Vor-

sichtsmallhahmen sind zu treffen:

- Zwangsbeliftung, offene Fluchtwege,

- Uberwachung aller Produktionsrdume und Nebenrdume (Toiletten) auf Konzent-
rationen von Quecksilberdampfen,

- bei Arbeiten mit metallischem Quecksilber vor allem in Kellerraumen: Vollschutz,
Gasmaske,

- bei allen anderen Arbeiten: Verbot der Nahrungsaufnahme und Rauchverbot in
der Produktionshalle, strikte Trennung der Arbeits- und Anreisekleidung (schwarz-
weiB-Trennung), strenge Hygienevorschriften (intensives Duschen, Handewa-
schen vor dem Essen),

- strikte Trennung der Arbeitskleidung in Wéaschereien,

- regelmaRige Urin und Blutkontrollen.
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Eingeatmete Quecksilberdampfe werden von der Lunge absorbiert und gehen zu fast
80 Prozent in den Blutkreislauf Gber, wodurch sie sich rasch im ganzen Koérper verteilen.
Die verbleibenden 20 Prozent werden nach kurzer Zeit ausgeschieden.®® Die aufgenom-
menen Quecksilberdampfe sammeln sich nicht nurin der Niere und der Leber an, sondern
durchbrechen auch die Blut-Hirn-Schranke, die den sensiblen Gehirnstoffwechsel eigent-
lich vor schadlichen Beeinflussungen schiitzen soll, und wirkt daher direkt auf das zentrale
Nervensystem ein. Ein Teil des im Korper verbleibenden Quecksilbers wird verstoffwech-
selt, oxidiert und verwandelt sich in verschiedene Formen von anorganischem Quecksil-

ber.64

Akute und Chronische Quecksilbervergiftung
Quecksilber wirkt in seinen verschiedenen Formen als starkes Zell- und Protoplasmagift,
das den menschlichen Kérper an vielen Stellen gleichzeitig schadigt. Eine durch das Einat-
men groBerer Mengen verursachte akute Quecksilbervergiftung zieht eine Vielzahl an
Symptomen nach sich. Laut einem Merkblatt des Bundesamtes fiir Arbeitssicherheit und
Arbeitsmedizin gehoren dazu unter anderem Atemnot, Husten, Brustschmerzen, Schiit-
telfrost, Ubelkeit und Erbrechen. Bei sehr hohen Mengen an eingeatmeten Quecksilber-
gas kann es dariber hinaus zu blutigem Durchfall, dem Absterben der Schleimhaute
(Schleimhautnekrosen) in Dinn- und Dickdarm und Nierenfunktionsstérungen kommen.%>
Bei langanhaltender Quecksilberexposition kann sich eine subchronische bzw. chroni-
sche Form der Vergiftung entwickeln. Neben zunachst auftretenden Allgemeinsympto-
men wie Mattigkeit, Kopf- und Gliederschmerzen geht diese mit schweren psychologi-
schen, motorischen und kognitiven Auffalligkeiten einher. Zu den psychologischen Folge-
schaden zdhlen unter anderem verschiedentlich ausgepragte Angststérungen, Stim-
mungslabilitdt und Motivationsverlust bis hin zu einem schrittweisen allgemeinen Person-
lichkeitsschwund. Der Bewegungsapparat ist haufig von einem Zittern betroffen, das oft
mit den Fingern beginnt und allmahlich in Schiittelbewegungen der Hinde, der Arme, des
Kopfes und der Beine Ubergeht. Die Betroffenen leiden dartber hinaus in vielen Fallen
auch unter Sensibilitatsstérungen am Rumpf und den Extremitdten sowie Sprachproble-
men wie einem Verwaschensein der Sprache. Begleitet werden diese Symptome in man-

chen Fillen von einem Nachlassen der Merkfihigkeit.®®
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Aktueller Wissenstand

Eine Reihe von wissenschaftlichen Studien hat den kausalen Zusammenhang zwischen ei-
ner hohen Quecksilberbelastung am Arbeitsplatz und chronischen Gesundheitsschaden
untersucht.®’” Rickschlisse auf die gesundheitlichen Langzeitfolgen der Zwangsarbeit in
den Chlorbetrieben erlauben vor allem zwei Untersuchungen. Hermann Bubke veroffent-
lichte im Jahr 2010 eine Studie, in der er die Auswirkungen der dauerhaften Quecksilber-
exposition bei Werktatigen in der Erdgasforderung im sachsen-anhaltischen Salzwedel
zwischen den 1970er und den beginnenden 1990er Jahren erforschte. Dabei kommt er zu
dem Ergebnis, dass die Mehrzahl der Arbeiter, bei denen wahrend ihrer Tatigkeit hohe
Quecksilberkonzentrationen im Blut oder im Urin festgestellt wurden, heute unter ge-
sundheitlichen Beeintrachtigungen leiden. Zwar gibt er zu bedenken, dass die Betroffenen
auch anderen hochgiftigen Stoffen wie Blei oder Lithium ausgesetzt waren. Letztlich
macht er jedoch vor allem die langanhaltende Quecksilberexposition fir die Gesundheits-
schaden verantwortlich, weshalb letztere als Berufskrankheit anerkannt werden
misste.®® Eine dhnliche Fragestellung verfolgten Howard Frumkin und eine Reihe weiterer
Autoren in ihrer Untersuchung von 2001, in der sie sich den gesundheitlichen Folgen eines
langjahrigen Quecksilberkontakts bei Arbeitern einer amerikanischen Elektrolyse-Fabrik
widmeten. Auch sie kommen zu dem Ergebnis, dass die betroffenen Arbeiter an weitaus
mehr gesundheitlichen Problemen als eine Vergleichsgruppe litten, wobei der Schwere-
grad von der Dauer der Exposition und der Maximaldosis an aufgenommenem Quecksil-
ber abhangig sei. Aus Sicht von Frumkin und seiner Co-Autoren gehen viele der quecksil-
berbedingten Symptome mit fortschreitender Zeit zuriick, sind ungeachtet dessen aber

auch noch Jahre nach dem Ende der Exposition messbar.®®

3.3.3 Beschreibung der realen Produktionsanlage bzw. der SchutzmaRnahmen, ver-
bunden mit Schadigungsberichten und Beschreibung der Exposition der Strafgefange-

nen

In den Chlorbetrieben | und Ill stellten die Haftlinge mithilfe des Amalgamverfahrens
Chlor, Natronlauge und Wasserstoff her. Die Aufgabe der Héaftlinge bestand in erster Linie
darin, die Wannen zu reinigen sowie die Graphitanoden zu kontrollieren und auszuwech-
seln, wenn sie abgenutzt waren. Dabei handelte es sich um eine miihsame und schwere

Arbeit, da eine Vielzahl von Schrauben (in jedem der insgesamt 156 Bader befanden sich
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16 Balken mit jeweils 30 Schrauben) unter hohem Krafteinsatz immer wieder gel6st wer-
den mussten.”® (Anhang 37 und im Kontrast dazu Anhang 38) Darliber hinaus wurden die

Haftlinge auch zu Reparaturaufgaben herangezogen.’!

Die Produktionsanlagen in den Chlorbetrieben I und Ill waren um 1936 erbaut worden.
Einem MfS-Bericht zufolge wurde dort seit jener Zeit ,,ohne nennenswerte Neuinvestitio-
nen produziert. Deshalb sind nach Auskunft der zustandigen Leiter aufgrund festgestellter
Verschleiflerscheinungen in den letzten Jahren mehrfach die Einstellung der Produktion
diskutiert worden.” Eine zentrale Entscheidung bestimmte jedoch, die Produktion ,bis
1990 und dariiber hinaus” weiterzufiihren.”? Aufgrund ihrer Uberalterung waren die Pro-
duktionsanlagen lberaus marode, sodass Havarien zur Tagesordnung gehorten. Immer
wieder kam es zu kleineren Explosionen in den Elektrolysewannen, bei denen giftige
Chlordampfe freigesetzt und dtzende Natronlauge verspritzt wurden. Die Lauge |6ste zwar
keine chronischen Erkrankungen aus, fiihrte aber moglicherweise zu dauerhaften Schadi-
gungen der Augen und Narben. Die von solchen Unfdllen ausgehende Gefahr fir die Ge-
fangenen wurde noch dadurch verstarkt, dass es keine funktionierende Be- und Entl{if-
tung gab.”® Zwar wurde 1982 angeblich eine Zwangsbeliiftung eingebaut, die die queck-
silberhaltige Luft absaugen, reinigen und durch frische Luft ersetzen sollte’#, aber auf den
wenigen Fotos, die es von der Produktionshalle gibt, ist von dieser aber nichts zu sehen.
(Anhang 39) Bis 1981 waren zudem die Tiren vermauert und die passive Luftzirkulation

wurde durch Sichtblenden zusatzlich beeintrachtigt.”

Die groRte Gefahr fir die Gefangenen ging von dem Kontakt mit dem Quecksilber aus.
Dieser erfolgte vor allem an zwei Orten in der Produktionshalle. Oberhalb der Wannen
entstand aufgrund der hohen Temperaturen Quecksilberdampf und konzentrierte sich in
der Raumluft. Im Keller liefen alle Reaktionssubstanzen einschlieBlich Quecksilber in Roh-
ren an der Decke zusammen. Das Quecksilber trat hier aus beschadigten Rohrleitungen
und porésen Gummidichtungen aus, verdampfte und sammelte sich in Gasform am Bo-
den, da der Quecksilberdampf schwerer als Luft ist. Die Quecksilberdampfe kondensierten
am Boden wieder zu flissigem Quecksilber, sodass sich sogenannte Kiigelchen in den Rit-
zen des maroden Fullbodens, teilweise aber auch regelrechte Pfiitzen bildeten. In allen

Situationen wurden Korper und Bekleidung mit Quecksilber kontaminiert.
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Anstatt die offenkundigen Schaden an der Produktionsanlage zu beseitigen und die
Haftlinge auf diese Weise zu schiitzen, begegnete die Betriebsleitung diesem Problem mit
der Bildung spezieller Gefangenen-Kolonnen, die das Quecksilber zunachst mit Wasser-
schlauchen wegspilen und dann in Eimern oder Metallflaschen sammeln sollten.’® Diese
Flaschen konnten bis zu 30 kg schwer sein, was die grole Menge an austretendem Queck-
silber zeigt. Wie grof§ die von diesen Lecks ausgehende Umweltbelastung war, zeigt ein
Zitat von Dr. Karl Ender, der 1990 als Umweltbeauftragter des CKB eingesetzt wurde:

»ES gab Zeiten, da waren groRe Quecksilberpfiitzen im Fuboden der Elektrolysen,

so dass Leute abgestellt werden mussten, die mit Kehrblech und Handfeger Queck-
silber zusammengekehrt haben. Das bildet ja immer so kleine Kiigelchen. Die wur-
den dannin Eimer gefiillt und wieder zuriick in den Kreislauf gebracht. Ungefahr 200
bis 300 Gramm pro Tonne erzeugtem Chlor sind in die Umwelt gegangen. [...] Wir

haben also ungefahr 4 bis 5 Tonnen Quecksilber pro Jahr lber das Abwasser in die
Fliisse abgegeben.“””

Die vom freiwerdenden Quecksilber ausgehende Gefahr fiir die Zwangsarbeiter resul-
tierte neben den maroden Produktionsanlagen vor allem aus der groben Missachtung der
auch in der DDR geltenden Arbeitsschutzrichtlinien. So klarte man die Gefangenen weder
ausreichend lber die Gefahrlichkeit des Quecksilbers auf, noch stellte man ihnen Schutz-
kleidung und Atemschutzmasken zur Verfiigung.”® (Anhang 40) Dariiber hinaus wurde
auch die uUbliche strikte Trennung von Arbeits- und Wegkleidung (die sogenannte
Schwarz-WeilR-Trennung) nicht eingehalten. Die Strafgefangenen wurden nach Schich-
tende direkt zurlick in die StVE transportiert und erst dort wechselten sie ihre Kleidung.”®
Das flihrte nicht nur zur Verseuchung der Gefangenenunterkiinfte mit Quecksilber, son-
dern auch der fiir den Haftlings-Transport genutzten Busse. 8 Fir 1984 wird auRerdem
berichtet, dass der Tausch der Arbeitswasche und der Handtlicher tiber zwei Wochen hin-
weg nicht erfolgt sei und es sich bei den Handtlichern um ,,bessere Putzlappen” gehandelt

habe.8!

Der Betriebsleitung des CKB waren die vom austretenden Quecksilber ausgehenden
Gefahren bekannt. Obwohl bei Messungen der Quecksilberbelastung der Raumluft er-
hohte Werte festgestellt wurden —an den Wannen lagen diese noch Anfang der 1980er
Jahre zuweilen 14- bis 16-mal tiber dem gesetzlich vorgegebenen Héchstwert®? — unter-

nahmen die Verantwortlichen kaum Anstrengungen, um die Arbeitsbedingungen zu
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verbessern. Bis 1982 wurden noch nicht einmal die eigentlich vorgeschriebenen und be-
reits zuvor vom MfS angeordneten®? Reihenuntersuchungen im Blut und Urin der Gefan-
genen durchgefiihrt:
»Lt. Schreiben des Ministeriums flir Gesundheitswesen vom 29.1.1982 miRten die
Strafgefangenen monatlich einer Quecksilberbestimmung im Urin und im Blut un-
terzogen werden. Diese Weisung wurde von den Generaldirektoren des VEB Che-
miekombinat Bitterfeld und des VEB Chemische Werke Buna am 18.2.1982 gleich-

lautend mit einem Einspruch dagegen beim Ministerium fiir Gesundheitswesen und
beim Ministerium fiir Chemische Industrie auRer Kraft gesetzt.”84

Nachdem schlieBlich mit vierwochigen Untersuchungen begonnen worden war, mussten
zwischen Januar 1982 bis Marz 1983 109 Strafgefangene aus dem Produktionsprozess
,herausgelost” werden, da die Quecksilberwerte die Grenzwerte Uberschritten hatten.
»,Herauslosen” bedeutete hier die Zuweisung eines anderen Arbeitsplatzes, bis die Blut-
und Urinwerte wieder unterhalb der Grenzwerte lagen. Bei einer Belegungsstarke von 116
Strafgefangenen dirfte die Zahl der ,Herauslésungen” verhaltnismaRig hoch gewesen
sein.® Ein weiterer Bericht restimiert fur Januar bis April 1983: ,,Unter Berticksichtigung
der normalen Abgange von 32 Strafgefangenen wurden praktisch [...] 2/3 der SG [Strafge-
fangenen] in diesem Bereich innerhalb von 4 Monaten ausgetauscht.” Es wurde vorge-

schlagen keine Republikflichtlinge mehr in den Chlorfabriken einzusetzen.

Die Quecksilber-Belastung der in den Chlorfabriken eingesetzten Strafgefangenen
blieb trotz der zeitweiligen Versetzungen in andere Arbeitsbereiche hoch. So fasst Justus
Vesting fiir 1986 zusammen:

,Die Auswertung von fast 50 Analysebescheinigungen vom Zeitraum Dezember
1985 bis Dezember 1986, auf denen die Messergebnisse der Urinuntersuchungen
festgehalten wurden, ergab, dass die vorgeschriebenen Grenzwerte immer wieder
Uberschritten wurden. Bei 25% der Strafgefangenen wurde der kritische Wert von

500 pg Quecksilber pro Liter Urin Gberschritten, bei zwei von ihnen sogar mehr als
doppelt so hoch.“®”

Die drastischen Auswirkungen dieser Belastung zeigte sich 1980 und 1981, als zwei in
den Chlorbetrieben arbeitende Haftlinge nachweislich an einer akuten Quecksilberver-
giftung starben.® Einer der verstorbenen Gefangenen wies noch nach seiner Uberwei-
sung ins Krankenhaus 1.520 ug Quecksilber pro Liter Urin auf. Der in der DDR maximal

zuldssige Wert lag bei 200ug/1.8° Zwar stellte das Ministerium fiir Staatssicherheit (MfS)
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im Anschluss umfangreiche Mangel und VerstoRe gegen Arbeitsschutzrichtlinien fest,
jedoch wurde der wirtschaftliche Nutzen der Anlage als zu wichtig eingeschatzt, um die
Produktion einzustellen.?® So lief der Betrieb der Chlorfabriken im CKB auch nach den
Todesfallen weitgehend unverdandert weiter und die Quecksilberbelastung der Haft-
linge blieb hoch.%! Dass es sich bei diesem Missstand um ein strukturelles Problem in
der DDR-Industrie handelte, zeigt eine medizinische Dissertation aus dem Jahr 1984.
Darin beschreibt der Autor Peter Wetzel von teils extremen Quecksilberbelastungen in
Chlorbetrieben, berichtet im Hinblick auf Buna beispielsweise von einem ,,sogenannten
Hg[Quecksilber]-Sammler, bei dem ein Wert von 5747 und eines Ofenfahrers, bei dem
ein Wert von 3505 pg/| Urin ermittelt wurde.“®? Vor diesem Hintergrund lberrascht es
nicht, dass im CKB (genau wie in Buna) im Jahr 1986 erneut gravierende Verstof3e auf-
gedeckt wurden. Im Keller der Produktionsanlage des CKB wurden unverschlossene
Fasser mit ,angereichertem Quecksilberschlamm® aufgefunden. Die Strafgefangenen
wurden veranlasst, die Produktion ,unter besonderen VorsichtsmaRhahmen” fortzu-

setzen.?3

Die katastrophalen Arbeitsbedingungen in den Chlorbetrieben schadigten die Gesund-
heit der eingesetzten Haftlinge teils massiv. So berichtet Holger Rossmann, der als politi-
scher Haftling zwolf Monate lang in den Chlorbetrieben arbeiten musste, beispielsweise
davon, dass er seit seiner Haftzeit unter starken Konzentrationsstorungen leidet und des-

halb nicht in der Lage war, ein Studium zu absolvieren.
3.3.4 Resiimee

Der intensive Kontakt mit Chlor war bereits in der DDR als Berufskrankheit (BK 81) aner-
kannt. Nach 1990 wurde eine berufsbedingte Schadigung eines Arbeiters, der Uber lan-
gere Zeit in der Chlorproduktion eingesetzt war, durch Chlor und Quecksilber am Landes-
sozialgericht (LSG) Berlin/Brandenburg verhandelt.®®> Der Fall ist naturgemaR sehr indivi-
duell gelagert und soll deshalb hier nicht besprochen werden. Die Klage eines ehemaligen
Haftlings wurde 2010 laut Beschluss des LSG Sachsen-Anhalt, trotz Hinzuziehung eines
Gutachters, zuriickgewiesen. Diese Entscheidung beruht offenbar auf mangelnder Detail-
kenntnis des Gerichtes. Es nahm beispielsweise die um 1980 erhobenen Quecksilberkon-

zentrationen nicht zur Kenntnis. Eine Interpretation des Beschlusses ist zwar wegen des
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Bezuges auf die Rehabilitationsgesetze ausgesprochen interessant, kann aber hier nicht

geleistet werden.%®

Wie ist die Gefahr flr ehemalige Haftlinge, von der Tatigkeit in den Chlorbetrieben
langfristige Gesundheitsschaden davonzutragen, aus wissenschaftlicher Sicht einzuschat-
zen? Einerseits ist festzuhalten, dass die in den beiden Studien zum Quecksilber unter-
suchten Probanden haufig iber sehr lange Zeitrdume in ihren Berufen tatig waren, die
betroffenen Haftlinge hingegen in der Regel nur wenige Monate bzw. Jahre in den Chlor-
betrieben des CKB arbeiten mussten.?” Andererseits verdeutlichen die Studien, dass der
Kontakt zu Quecksilberdampfen in hoher Konzentration in der Regel zu gesundheitlichen
Schaden flihrt. Wie oben beschrieben, lagen die Quecksilberwerte in den Chlorbetrieben
an den Arbeitsplatzen der Gefangenen teils extrem weit (iber den in der DDR giltigen
Maximalen Arbeitsplatzkonzentration (MAK) (die wiederum weitaus hoher als die derzeit
glltigen Werte waren). Nimmt man diese Befunde zusammen, ist ein kausaler Zusammen-
hang zwischen der Zwangsarbeit und den heute von den Betroffenen beschriebenen ge-
sundheitlichen Beeintrachtigungen iberaus wahrscheinlich. Es ist daher geboten, die da-
maligen Zwangsarbeiter systematisch auf Anzeichen einer chronischen Quecksilbervergif-
tung hin zu untersuchen und ihnen bei positiven Befunden unverziiglich angemessene Hil-

festellung und Entschadigungen zukommen zu lassen.

3.4 Arbeitseinsatz von Strafgefangenen in der Abteilung Galvanik des VEB Metallwaren

(MeWa) Naumburg

In dem Produktionsbereich Galvanik des VEB Metallwaren (MeWa) Naumburg herrschten
in den 1980er Jahren nachweisbar gesundheitsgefahrdende Bedingungen. Gefangene aus
der Strafvollzugsanstalt (StVA) Naumburg mussten fiir die MeWa Naumburg bereits ab
1963 Tirbeschlage und Scharniere herstellen. Ende der 1970er Jahre wurde das dortige
Sortiment erweitert und nun auch Rollen fiir die FiBe von Mobeln, Drehstithlen und Aus-
ziehschienen produziert. (Anhang 41) Ein wesentlicher Teil dieser Produkte war fiir den
Export, vor allem fir die schwedische Mébelkette IKEA, bestimmt. Bei den zur Zwangsar-
beit eingesetzten Gefangenen handelte es sich in vielen Fallen um politische Haftlinge, die

groftenteils wegen versuchter Republikflucht verurteilt worden waren (im Jahr 1974 traf
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dies auf 286 von insgesamt 720 Haftlingen der StVA, im Jahr 1989 immerhin noch auf 30
von 468 Strafgefangenen zu). Die Gefangenen wurden ab Mitte der 1970er Jahre sowohl
innerhalb der StVA in einer eigens dafiir eingerichteten Baracke, als auch in mehreren
Aulienarbeitsbereichen eingesetzt und mussten eine Vielzahl verschiedener Tatigkeiten
ausfiihren. Diese umfassten nicht nur das Stanzen, Bohren, Feilen, Entgraten und Montie-
ren von Metallteilen, sondern auch deren Beschichtung mit verschiedenen Metallen
durch den Einsatz von Galvanotechnik. Im September 1989 waren in diesem Bereich 57

Strafgefangene in drei Brigaden tatig.®®

Die in der Galvanik der MeWa Naumburg herrschenden Arbeitsbedingungen lassen
sich nur vor dem Hintergrund der spezifischen Situation, in der sich die Industriebetriebe
der DDR in den 1970er und 1980er Jahren befanden, nachvollziehen. Ein Beleg dafiir bil-
det ein Beschluss des Ministerrates der DDR von 1981, dem eine umfassende Untersu-
chung aller gréReren Galvanikanlagen vorausgegangen war.%® Da es sich um eine klassifi-
zierte Vertrauliche Verschlusssache (VVS) handelt, ist davon auszugehen, dass die Lage
einigermalden realistisch beschrieben wurde. Die damit verbundenen Kontrollen hatten
seit 1977 ergeben, dass die im Betrieb galvanischer Anlagen entstehenden Schad- und
Giftstoffe von jahrlich ca. 150 Betrieben in die regionalen Trinkwasserreservoirs gelangt
waren. Allein im ersten Halbjahr 1981 kam es zu 22 Gefahrdungen der Trinkwasserversor-
gung, von denen 37.200 Einwohner betroffen waren. Zu den Hauptgefahren zahlt der Be-
richt die Schwermetalle ,Kadmium, Quecksilber, Blei, Nickel, Chrom, Kobalt, Zink und
Zinn“ auf. Im Bericht heilSt es liber ein Gutachten der Abteilung Geologie des Rates des
Bezirkes Leipzig: ,Im VEB Galvanotechnik Leipzig gelangen aus verschlissenen Anlagen Cy-
anide und Chromate in das Grundwasser, wodurch groBe Gefahren fir eine Reihe von
Betrieben und Einrichtungen wie dem Milchhof Leipzig, dem VEB Turmbrau, den Interho-
tels ,Astoria’ und ,Merkur’ u. a. auftreten. Im oberen Grundwasser im Bereich dieses Be-
triebes werden die zuldssigen Grenzwerte mit 1 mg/l Chromate und 10-20 mg/I Cyanide
wesentlich Uberschritten.” Es erwies sich als notwendig, das verseuchte Grundwasser
standig abzupumpen und mit der Trinkwassergewinnung auf tieferliegende Schichten
auszuweichen. Das Fazit lautete: ,Die betreffenden Anlagen mifiten gesperrt werden.”

Ein weiterer Bericht von 1988 lasst den Schluss zu, dass bis auf die Sicherung vor
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unmittelbaren Gefahrdungen des Grundwassers keine weiteren Investitionen getatigt

worden sind.190

Der Produktionsbereich Galvanik der MeWa Naumburg befand sich gemeinsam mit
der Lackiererei auRerhalb der StVA Naumburg in einer gesonderten Fertigungshalle. Laut
den Aussagen von Zeitzeugen verfiigte er neben einem Tauchbecken, dass fiir die Vorbe-
handlung der Werkstlicke benutzt wurde, liber zwei sogenannte Beschickungsautomaten
fur die Beschichtung der Kleinteile mit Chrom und Nickel. (Anhang 42) Dabei handelte es
sich um eine Krananlage, mit deren Hilfe mit Kleinteilen bestiickte Gestelle in mehrere
Elektrolyt- und Spulbecken eingetaucht wurden. Die Aufgabe der Haftlinge bestand darin,
die Werkstlicke in diese Gestelle einzuhdangen und sie nach dem Durchlaufen der verschie-

denen Tauchbecken wieder abzunehmen und in Paletten zu verpacken.0!

Es ist davon auszugehen, dass die Galvanisierung durch Strafgefangene im MeWa —im
Gegensatz etwa zum Motorradwerk Zschopau — den Charakter einer Kleinproduktion trug.
Das bedeutet, dass z. B. Schutzvorrichtungen eher improvisiert als standardmaRig zum
Einsatz kamen (an historischen Fotografien l4sst sich dies ansatzweise nachvollziehen).1%?
Eine solche Kleinproduktion und die damit verbundenen Schutzvorkehrungen zeigt ein

Foto aus dem Jahr 1974 (VEB Noremat Nossen).1% (Anhang 43)
3.4.1 Beschreibung des Produktionsverfahrens

Um die Glaubhaftigkeit von Zeitzeugenberichten im Hinblick auf die in der MeWa Naum-
burg herrschenden Arbeitsbedingungen abschadtzen zu kénnen, wird im Folgenden der
technologische Ablauf der Verchromung mit dem Fokus auf die moglichen Gefahrdungen
unmittelbar am Arbeitsplatz skizziert. Dieser ldsst sich in drei Schritte unterteilen: 1. Vor-

behandlung, 2. Galvanisierung, 3. Nachbehandlung.

1. Die Vorbehandlung besteht darin, die Oberflache der Werkstlicke von Fett und
anderen Anhaftungen zu befreien und sie aufnahmefahig fir den Metalliberzug
zu machen. Dazu dient ein Tauchbad (Wanne). In einem zweiten Schritt werden
die Oberflachen noch einmal chemisch ,aufgeraut” (Beizen). Die in Frage kom-
menden Stoffe sind unterschiedlich (Sduren, Laugen, organische Stoffe), verursa-
chen aber alle Haut- und Augenreizungen. Nétig sind Schutzhandschuhe, eventuell

Schutzkleidung, Augen- und Gesichtsschutz. Ein Beriihren der feuchten,
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ungespllten Werkstiicke zieht — je nach Chemikalie — mehr oder weniger intensive
Reaktionen der Haut nach sich. Im Verletzungsfall sollte der Arzt konsultiert wer-
den. Bei geschlossenen, gut gewarteten Anlagen kann auf einige Schutzvorkehrun-
gen verzichtet werden. Auch die aggressiven Chemikalien werden heute nach und
nach substituiert. Nach Entfettung und Beizen wird das Werkstlick mit klarem
Wasser gesplilt. Gelangen Spilriickstande in das Trinkwasser oder Gewasser, kdn-
nen schwere Bedrohungen fiir Mensch und Tierwelt entstehen. Ein in allen tech-
nologischen Stufen auftretendes Problem sind die Abwasserbehandlung und die
Ruckfuhrung ,,unverbrauchter” Chemikalien in den Prozess (Recycling).

2. Im Regelfall sind die Werkstiicke in diesem Zustand bereits in spezielle Gestelle
eingehangt, die in die Bader mit dem Elektrolyten eingetaucht und elektrisch ver-
bunden werden. Die dazu nétige elektrische Spannung betragt nur wenige Volt
und ist auch im Zusammenhang mit Flissigkeiten voéllig ungefahrlich. Zur Galvani-
sierung wird ein spezielles Gemisch aus Chrom-(VI-)sdure und Schwefelsaure ver-
wendet. Die von diesen Stoffen ausgehenden Gefahren werden ausfihrlich im Ab-
schnitt 3.4.2 beschrieben. Das im Elektrolyten befindliche Chrom wandert unter
der Wirkung der elektrischen Spannung in Richtung der eingebrachten Werkstu-
cke und setzt sich an deren Oberflache fest. Die Gestelle werden aus dem Galva-
nik-Bad gezogen.

3. Nach Abschluss des Galvanisierungsprozesses werden die giftigen Reaktionsflis-
sigkeiten in einem dritten Behalter durch Spillen mit besonders reinem Wasser
entfernt. Je nach Verfahren ist bei den feuchten Werkstlicken, wie sie aus der letz-
ten Spilung hervorgehen, mit hohen Belastungen durch Reste des Elektrolyten (in
diesem Fall Chrom-(VI)-Saure) bzw. weitere giftige Chrom-Verbindungen zu rech-
nen, weswegen einerseits die Abwasser einer speziellen Behandlung zuzufiihren

sind, andererseits ein unmittelbarer Hautkontakt vermieden werden muss.
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Aerosolen an
der Oberfla-
che,
Nebenpro-
dukte wie
Chromtrioxid,
Chromsaure-
anhydrid.

Schutz-
mittel

keine

Gummihand-
schuhe,
Schirzen,
Gummistie-
fel, Schutz-
brille

Absaug- und
Filteranlage,
Zwangsbeluf-
tung,
Gummihand-
schuhe,

Gummihand-
schuhe,
Schiirzen,
Gummistie-
fel, Schutz-
brille.

Gummihand-
schuhe,
Schiirzen,
Gummistie-
fel, Schutz-
brille.

Schirzen,
Gummistie-
fel, Schutz-
brille.

3.4.2 Gesundheitsgefahren bei der Galvanisierung

Die im vorigen Abschnitt benannten Gesundheitsgefahren werden im Folgenden zusam-

mengefasst.

Entfettung und Beizen

Verwendet werden starke Sduren und Laugen. Ein Hautkontakt mit unverdiinnten Stoffen
ist nur bei der Wartung der Anlagen zu befiirchten. Die verdiinnten Stoffe sind gefahrlich
fiir die Augen und permanenten Hautkontakt (etwa bei der Beschickung und Entleerung

mit Werkstiicken).

Galvanisierungsbad

Verwendet werden mindestens zwei Stoffe: Chrom-(VI)-Sdure und Schwefelsdure. Die
Chrom-(VI)-Saure ist hochgiftig. Die letale Dosis betragt beim erwachsenen Menschen 1
bis 2 Gramm. Als Vergiftungserscheinungen werden ,,Himoptoe, Zyanose, Aspiration oder
Herzstillstand” beschrieben. Zu vermeiden sind Hautkontakt, Eindringen in die Augen und
Schleimhaute, weswegen als SchutzmaRnahmen lange Gummi-Handschuhe (bis zum El-
lenbogen), Schiirzen oder Schutzanziige, passendes wasserdichtes Schuhwerk und Schutz-

brille verwendet werden. Eine weitere Gefahr geht von den Aerosolen aus.
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Ihre Entstehung wird wie folgt beschrieben: In einer Nebenreaktion bei technologiebe-
dingt als Reaktionsverstarker zugesetzter Schwefelsdure entsteht im Galvanik-Bad gasfor-
miger Wasserstoff. Dieses Nebenprodukt hat sich als schwer beherrschbar erwiesen. Die
aufsteigenden Wasserstoffblaschen sind harmlos, wenn man eine Knallgasreaktion aus-
schlieBen kann. Sie zerplatzen aber an der Oberflaiche des Bades und reilen mikrosko-
pisch kleine Tropfen der giftigen Chrom-(VI)-Saure mit sich, die sich als Aerosole in der
Atemluft verbreiten. Aerosole der Chromsaure sind als karzinogene Stoffe bekannt, wobei
der ,Grad der Gefihrlichkeit” unterschiedlich bewertet wird.%* Dass Chrom-(VI)-Verbin-
dungen gefahrlich sind, hat die Weltgesundheitsorganisation (WHO) bereits 1958 besta-
tigt und einen Grenzwert von 0,05 mg/l im Trinkwasser festgelegt. Aus diesem Grund sind
die ReaktionsgefalBe in modernen Anlagen weitgehend geschlossen und verfligen Gber
eine Absaugvorrichtung mit einem angeschlossenen Filtersystem. Die Blaschenbildung
wird durch zusatzliche Netzmittel reduziert. Wenn eine Zwangsbeliftung der Produkti-
onshalle installiert ist, sind Schadigungen am Arbeitsplatz zumindest minimiert.1%> Wei-
tere starke Reizwirkungen bei dieser Art der Verchromung werden auch den Aerosolen
der Schwefelsdure zugeschrieben. Nicht zuletzt wegen dieser Aerosole sind Galvanikbe-

triebe heute genehmigungsbediirftig.

Spiilung

Nach der Splilung besteht die Mdglichkeit des Kontaktes mit stark verdiinnten, aber im-
mer noch nachweislich hochgiftigen Resten des Elektrolyten bzw. von Nebenprodukten.
Derartige Abwasser miissen aufwandig gereinigt werden. Ein dauernder Hautkontakt bei

Entladungsarbeiten dirfte zu Hautschadigungen unbekannter Art und AusmaRes fihren.

Aktueller Wissensstand

Schaden, die durch den Umgang mit Chrom-(VI)-Verbindungen, insbesondere auch bei
der galvanischen Verchromung entstanden sind, werden in der Bundesrepublik spates-
tens seit 1981 als Berufskrankheit Nr. 1103 anerkannt. Es kdnnen sich Staube, Rauche,
Dampfe, Nebel gesundheitsschadlich auswirken. Betroffen sein konnen die Augen, die
Haut, der Magen-Darm-Trakt, die Atemwege, die Nieren, die Leber, das Knochenmark und

das zentrale Nervensystem.0®
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Die von einer hohen Belastung durch Chrom-VI-Verbindungen am Arbeitsplatz ausge-
hende Gesundheitsgefahr wird durch eine Reihe neuerer Studien bestatigt und im Hin-
blick auf verschiedene Symptomgruppen spezifiziert. Einen umfassenden und dem aktu-
ellen Forschungsstand entsprechenden Uberblick bietet eine in den USA veréffentlichte
Doppelstudie aus dem Jahr 2021.%°7 Fir diese groRangelegte Metaanalyse haben die Au-
toren die Veroffentlichungen verschiedener nationaler Gesundheitsbehérden sowie die
Ergebnisse zahlreicher Studien mit menschlichen und tierischen Probanden ausgewertet.
Die Studie kommt zu dem Ergebnis, dass die Exposition mit Chrom-VI-Verbindungen am
Arbeitsplatz ein enormes Gesundheitsrisiko fiir die betroffenen Arbeiter darstellt. Sie be-
statigen nicht nur die Gefahr von chronischen Erkrankungen der oberen Atemwege (Ge-
schwiire und Nasenscheidewanddurchbriiche), der Lunge (Lungenfibrose, Asthma, chro-
nische obstruktive Lungenerkrankung (COPD)) und der Haut (,Chromatgeschwiire, aller-
gisch bedingte Ekzeme), sondern verweisen auch auf die Moglichkeit weiterer unheilbarer
Krankheiten durch eine Chrom-VI-bedingte Stérung des Immunsystems.'% Daruber hin-
aus weisen die Studienautoren nach, dass Chrom-VI-Verbindungen Lungen-, Nasen- und
Nasennebenhdhlen- und moglicherweise auch Magen- und Kehlkopfkrebs verursachen
kénnen.1% Entscheidend fur die von Chrom-VI-Verbindungen ausgehende Gefahr fur die
Arbeiter sei neben der Hohe der Dosis vor allem die Zeitdauer der Exposition. Dabei kon-
statieren die Autoren einerseits, dass die Probanden der von ihnen miteinbezogenen Stu-
dien in der Regel viele Jahre mit solchen Chromverbindungen gearbeitet haben und die
Gesundheitsgefahr, vor allem im Hinblick auf Krebserkrankungen,'® mit zunehmender
Beschiftigungsdauer zunimmt.*!! Andererseits stellen sie aber auch fest, dass beispiels-
weise bei Tierversuchen mit Chrom-verseuchtem Wasser schon nach wenigen Wochen
Veranderungen im Blut der Tiere bzw. toxische Wirkungsweisen des Chroms nachgewie-

sen werden konnten.112

Neben den Chrom-VI-Verbindungen werden bei der Galvanisierung weitere gesund-
heitsgefdhrliche Stoffe verwendet. Neben den verschiedenen Sduren umfassen diese vor
allem Nickelverbindungen. Laut verschiedener wissenschaftlicher Untersuchungen sind
diese im Vergleich zu Chrom-VI-Verbindungen zwar weitaus weniger toxisch, stellen un-
geachtet dessen aber eine erhebliche Gesundheitsgefahr fiir den jeweiligen Arbeiter

dar.!'3 Die deshalb notwendigen SchutzmaRnahmen dhneln denen der Verwendung von
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Chrom-VI-Verbindungen und umfassen neben der vorgeschriebenen Randabsaugung am
Prozessbehalter ggf. auch dessen Abdeckung bzw. den Einsatz einer raumlufttechnischen

Anlage.'*

3.4.3 Beschreibung der realen Produktionsanlage bzw. der SchutzmaRnahmen, ver-
bunden mit Schadigungsberichten und Beschreibung der Exposition der Strafgefange-

nen

Die Arbeit in dem Produktionsbereich Galvanik der MeWa Naumburg war flir Gefangene
Uberaus gefahrlich, da sie den dort verwendeten Chemikalien weitgehend schutzlos aus-
geliefert waren. Mit diesen kamen die Haftlinge in zweifacher Hinsicht in Kontakt: Gber
die Hautoberflache der Hande beim Abhangen der noch tropfnassen galvanisierten Werk-
stiicke, und Uber die Raumluft, in der sich die aus den Elektrolytbadern austretenden Ae-
rosole anreicherten. Laut Ubereinstimmenden Zeitzeugenberichten wurden von der
Werksleitung so gut wie keine MaRBnahmen ergriffen, um einen irgendwie gearteten Ar-
beitsschutz zu gewahrleisten. So sei weder eine Randabsaugung an den Beschickungsau-
tomaten vorhanden gewesen noch seien Netzmittel zur Reduktion der austretenden
Emissionen verwendet worden. Weiterhin habe es auch kein Fenster oder eine technische
Anlage fur die Frischluftzufuhr gegeben, sodass die Beliiftung lediglich (iber ein einzelnes
Rohr an der Decke der Produktionshalle erfolgt sei. Verscharft wurde die Problematik der
hochgradig mit Chemikalien belasteten Raumluft noch dadurch, dass der Durchgang zur
benachbarten Lackiererei offenstand und die dort freigesetzten Dampfe ebenfalls in die
Produktionshalle heriliberzogen. Zwar konnten trotz intensiver Recherche keine offiziellen
Angaben zur Belastung der Raumluft in der Produktionshalle mit den freigesetzten Che-
mikalien ermittelt werden, Zeitzeugen wahnten sich jedoch in einer regelrechten ,Giftku-

che”.115

Ein weiterer gravierender Missstand war laut Zeitzeugen das Fehlen geeigneter
Schutzkleidung. So hatten die an den Beschickungsautomaten eingesetzten Zwangsarbei-
ter zwar Stoffhandschuhe bekommen, diese seien jedoch innerhalb kiirzester Zeit durch-
nasst gewesen, sodass sie die Hande nicht hatten schiitzen konnten. Darliber hinaus habe
die Werksleitung auch die dringend bendtigten Atemschutzmasken sowie ein Gesichts-
oder Korperschutz nicht zur Verfligung gestellt. Die Gefangenen, die vor Aufnahme ihrer

Tatigkeit Gberdies keinerlei Gefahreneinweisung erhalten hatten, hatten nach Darstellung
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der Zeitzeugen also schlichtweg keinerlei Méglichkeit, sich vor der Einwirkung der Chemi-

kalien zu schitzen.116

Die unmittelbare Folge des fehlenden Arbeitsschutzes waren zum einen schwere Un-
falle wie Veratzungen der Augen, der Hande und anderer Koérperpartien durch heraus-
spritzende Saure. So berichtet der Zeitzeuge Frank Herrmann von einem Vorfall, bei dem
er die fur die Galvanisierung verwendeten Chemikalien ins Auge bekommen und infolge-
dessen unter starken Schmerzen gelitten habe. Nur mit viel Gllick sei er dabei einer dau-
erhaften Schadigung entgangen.''” Zum anderen stellten sich durch den taglichen Kontakt
mit den Chemikalien schon nach kurzer Zeit weitere gesundheitliche Probleme ein. Dirk
Meinert musste wahrend seiner Zeit in der MeWa Naumburg die galvanisierten Werkstu-
cke in noch nassem Zustand von den Gestellen abnehmen und in Paletten verpacken. Er
berichtet davon, dass sich an seinen Handen und Unterarmen schon nach kurzer Zeit Ek-
zeme und Hautausschlage gebildet haben und er iberdies einen Reizhusten entwickelt
habe.!'8 Dirk Jangel verlor nach einem halben Jahr wihrend der Arbeit gar das Bewusst-

sein und bekam extrem starkes Nasenbluten.!'®

Im Fall von Dirk Meinert bestanden seine Beschwerden auch Uber seine Haftzeit hin-
aus fort. So schildert er in einem Telefoninterview, dass er auch heute, mehr als 40 Jahre
nach dem Ende seiner Tatigkeit in der MeWa Naumburg, noch unter zahlreichen Sympto-
men leide. Diese wirden nicht nur starke Hautprobleme wie Schuppenflechten und Ek-
zeme an den Handen und ein haufiges Aufplatzen der Haut umfassen, sondern auch ein

verringertes Lungenvolumen und einen anhaltenden Reizhusten.'??
3.4.4 Resiimee

Bezieht man den heutigen Wissensstand auf die in der Galvanik der MeWa Naumburg
herrschenden Bedingungen und die von den Haftlingen berichteten langfristigen Gesund-
heitsprobleme, kommt man zu einem dhnlichen Ergebnis wie bei dem vorangegangenen
Beispiel der Chlorfabrik im CBK. Einerseits waren die in der MeWa Naumburg eingesetzten
Haftlingen den geféhrlichen Chlor-VI-Verbindungen in der Regel nur wenige Monate bzw.
Jahre ausgesetzt, was im Vergleich zu den Probanden der verschiedenen wissenschaftli-
chen Untersuchungen einen verhaltnismaRig kurzen Zeitraum darstellt. Andererseits

wirkten die Chrom-VI-Verbindungen aufgrund des Fehlens jedweder SchutzmaBnahmen

53



3.5 Arbeitseinsatz von Strafgefangenen in der StVE Cottbus im Auftrag des VEB Sprelawerke
Spremberg

ungehindert und daher wohl in hohen Dosen auf die Zwangsarbeiter ein. Das zeigt sich
nicht zuletzt daran, dass die Haftlinge neben den durch Unfélle verursachten Veratzungen
haufig schon wahrend ihrer Haftzeit Krankheitssymptome der Atemwege und der Haut
entwickelten. Verstarkend wirkte hierbei auch die Exposition mit weiteren bei der Galva-
nisierung eingesetzten Chemikalien, vor allem den verschiedenen Sauren und Nickelver-
bindungen. Diese waren zwar weniger gefahrlich als die Chrom-VI-Verbindungen, ver-
starkten deren gesundheitsschadigende Wirkung aber noch. Unter Beriicksichtigung die-
ser Faktoren ist mit hoher Wahrscheinlichkeit davon auszugehen, dass ein kausaler Zu-
sammenhang zwischen der Tatigkeit der Haftlinge in der Galvanisierung und den von Be-
troffenen berichteten langfristigen Gesundheitsschaden besteht. Vor diesem Hintergrund
ist es zwingend notwendig, die ehemaligen Haftlinge nicht nur systematisch im Hinblick
auf Anzeichen chrombedingter Schadigungen zu untersuchen, sondern sie dariiber hinaus
auch fur die Gefahr von Krebserkrankungen zu sensibilisieren und ihnen die notwendigen

medizinischen Vorsorgemalinahmen zur Verfligung zu stellen.

3.5 Arbeitseinsatz von Strafgefangenen in der StVE Cottbus im Auftrag des VEB Sprela-

werke Spremberg

Strafgefangene der StVE Cottbus haben immer wieder von ihrer Arbeit im Bereich Spre-
lacart gesprochen, die gesundheitsgefahrdend gewesen sei. In der Forschungsliteratur
wird davon ausgegangen, dass Haftlinge zwischen 1973 und mindestens 1987 in einer
Werkhalle auf dem Geldnde der StVE Cottbus Arbeitsauftrage fir den VEB Sprelawerke
Spremberg (Sprela) verrichteten. Moglicherweise waren zeitweise auch Strafgefangene
direkt im VEB Sprela an der Produktion von Sprelacart-Platten beteiligt.}?! Im Folgenden

werden die Arbeitsbedingungen in der Werkhalle ,,Sprelacart” beschrieben.
3.5.1 Die Produktion

Die Produktion fand in einer kleinen Halle (Deckenhéhe vermutlich ca. 3 Meter, kleine
vergitterte Fenster) statt. Spuren einer Entliftungsanlage sind auf den historischen Fo-
tos nicht zu erkennen. (Anhang 44) Eine kreisrunde Offnung von maximal 60 cm Durch-
messer deutet auf einen einzelnen Ventilator hin. Im Raum standen verschiedene Ma-

schinen (Drehbénke, Bohrmaschinen, Sagen), mit denen Rohlinge (Buchsen und
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Gleitlager) auf ein vorgeschriebenes Mal} gebracht wurden. Dabei kamen spanabhe-
bende Verfahren zum Einsatz (Schleifen, Bohren, Frasen). Die Rohlinge bestanden aus

einem geharteten Gemisch aus Harzen und Papier bzw. Gewebe.
3.5.2 Das verwendete Material

Da der VEB Sprelawerke den Kunststoff Sprelacart produzierte, ist man lange Zeit davon
ausgegangen, dass die Strafgefangenen in der StVE Cottbus Sprelacart verarbeiten muss-
ten. Die in der Ausstellung des Menschenrechtszentrums Cottbus (MRZ) aufbewahrten
Vormaterialien sogenannte Halbzeuge, (Anhang 45) die auch von den Haftlingen als solche
wiedererkannt wurden, bestehen jedoch nicht aus Sprelacart. Dies ergab eine vom MRZ

in Auftrag gegebene chemische Analyse.'??
3.5.3 Laborergebnisse

Das Labor kam zu dem Ergebnis, dass es sich bei den Proben um einen Hartpapierwerk-
stoff, bestehend aus einem Gewebe und einem Harz als Verbundstoff, handelt. In der DDR
wurden diese Stoffe nach TGL 15372 (1.7.1976) als Schichtpressstoffe bezeichnet.'?® Das
dazu verwendete Papier oder Gewebe diirfte weitgehend unschadlich gewesen sein, so-
fern es sich nicht um Asbestpapier handelte. Der VEB Sprelawerke stellte in den 1980er
Jahren Buchsen (Gleitlager) aus den Hgw (Hartgewebe) 2088 und 2028 her (siehe Daten-
blatt zur TGL 6558/03 vom 1.1.1983).1%* Als verwendetes Harz wird Phenol-Kresol ange-
geben. In der in Auftrag gegebenen Laboranalyse wurden entsprechend ,erhéhte Kon-
zentrationen an p-Kresol” nachgewiesen. Insgesamt wurden vom Labor ca. 20 Stoffe mit
ahnlicher Wirkung ,in nennenswerten Konzentrationen” gefunden. Herausragende Kon-

zentrationen waren bei p-Kresol, 2,4-Xylenol und Phenol zu verzeichnen.
3.5.4 Akute und chronische Gefahrdungen

Die Gesis-Stoffdatenbank schreibt Phenol, p-Kresol und 2,4-Xylenol (leicht differierend)
folgende akute Hauptwirkungsweisen zu: ,starke Reiz- und Atzwirkung auf Schleimh&ute
und Haut, Gefahr schwerer Augenschadigung, Stérung des Zentralnerven- und Herz-Kreis-
lauf-Systems, Schadigung von Nieren und Blut.” Phenol wird dariber hinaus folgende
chronisch pathogene Wirkung attestiert: ,gastrointestinale und nervale Stérungen, Scha-

digung von Nieren, Leber, Blut, Gewebeverinderungen.“*?> Wohl um die schlimmsten
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akuten Folgen zu lindern, wurde den Strafgefangenen taglich Milch verabreicht (diese Pra-
xis ist auch aus anderen Einrichtungen mit gesundheitsschadigenden Produktionsbedin-

gungen bekannt).12¢
3.5.5 Desiderata der Analyse

Weder die Exposition der Arbeiter tGber die Raumluft noch tiber die wahrend der Produk-
tion entstehenden Staube konnten durch die Laboranalyse ausreichend bericksichtigt
werden. Diese bildeten allerdings einen wesentlichen Wirkfaktor, der bei einer Haftdauer
von 18 Monaten und nahezu taglich 8-stlindiger Disposition moglicherweise erhebliche
Ausmalie annehmen konnte. Aus diesem Grund werden hier Aussagen von betroffenen
Strafgefangenen angefiigt: ,Der Raum war in einem dichten Nebel von feinem Plastik-
staub gehllt. Und je naher man den Maschinen kam, umso dichter wurde diese Staub-
wolke um den Arbeitsplatz herum. Wir mussten jeden Abend kehren. Es lagen dann so
1/2 cm feiner Staub, der sich aus der Luft abgesetzt hatte. In diesem dichten Staubnebel
standen wir in der Sprela-Halle und mussten Kunststoffrohre ausdrehen.“?” Uber das
Fehlen einer Absaugvorrichtung wird mehrfach berichtet. Deutlich ist, dass die Hartge-
webe bei spanabhebenden Verfahren (Sagen, Drehen) eine groRe Menge Staub verur-
sachten. Ein Cottbuser Héaftling berichtete iber ,routinemaRiges Réntgen der Lunge”.1?8
Man habe offensichtlich von den Gefahren einer Staub-Exposition gewusst. Bertlicksichtigt

werden muss, dass Strafgefangene dieser Situation meist (iber Monate bis Jahre ausge-

setzt waren.

Einen weiteren moéglicherweise pathogenen Faktor konnte der Umstand bilden, dass
die abgehobenen Spane bzw. entstehenden Stdube die Kunststoffe kurzzeitig auf mehrere
hundert Grad erhitzten. Die dadurch bewirkten chemischen Veranderungen sind nicht
Uberschaubar. Dass es zu chemischen Verdanderungen wahrend des spanabhebenden Ver-
fahrens kam, lassen verschiedene Zeitzeugenberichte vermuten: , Die Geruchsbelastung

wurde als Mischung aus Kiihl-/Schmierdlen und verbranntem Kunststoff angegeben.“1?°

Im Brandfall, der zum Vergleich moglicherweise herangezogen werden kann, entste-
hen nach heutiger Kenntnis irritativer oder toxischer Rauch, respektive Gase mit dhnlichen

Eigenschaften, wie oben beschrieben.
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Im Laufe der Recherchen sind eine Reihe weiterer gefahrlicher Substanzen bekannt ge-

worden, mit denen Strafgefangene im Rahmen der Zwangsarbeit ohne ausreichenden

Schutz in Kontakt gekommen sind. Die folgende Ubersicht fiihrt diese sowie die bereits

bekannten Stoffe, die damit verbundenen Tatigkeiten der Haftlinge und die daraus mog-

licherweise resultierenden Gesundheitsschaden auf. Es handelt sich dabei um eine vor-

laufige Auflistung, die in einer Hauptstudie verifiziert, erweitert und ausdifferenziert wer-

den musste.

Einwirkende Stoffe

Tatigkeit/Quelle

mogliche Gesundheitsscha-

den
Chlor Chlorelektrolyse/Amalgam- u. a. Schadigungen der
verfahren Lunge und der Atmungsor-
ganel30
Quecksilber Chlorelektrolyse/Amalgam- Atemnot, Husten, Brust-

verfahren

schmerzen, Schiittelfrost,
Ubelkeit, Erbrechen, blutiger
Durchfall, Schleimhautnekro-
sen in Dinn- und Dickdarm,
Nierenfunktionsstérungen®3!

Schwefelverbindungen

Koksschwelereien, Eisenhit-
tenwerke

Recherchen stehen noch aus

Acetaldehyd
Acrylaldehyd

Glutaral (Glutardialde-
hyd)

Kolophonium
Propan-2-ol
Propionaldehyd (Propa-
nal)

Lotarbeiten

u. a. Reizungen der Augen
und der Haut, Veratzun-
genl32

Fluor

Aluminiumproduktion

Recherchen stehen noch aus
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Natronlauge
Cadmium
Chrom

e Chromsaure

Cyanide
e Cyanwasserstoff
(Blauséaure)

e Arsen
Nickel
Blei
Vanadium

Trichlorethen
Zink

Galvanisierungsprozesse

u. a. Veratzungen!33

u. a. Dermatitis

Krebs (insb. Lungenkrebs)
(gentoxische und karzino-
gene Auswirkungen)
Ulzeration im Nasenbereich
Asthma®3*

Schwefelsaure
Salpetersaure
Salzsadure
Flusssaure
Phosphorsaure

Beizprozess Galvanisierung

Reizungen der Atemwege
durch Dampfe,
Sensibilisierung der Haut**®

Perchlorethylen

Reinigungsarbeiten

Recherchen stehen noch aus

Alkylphenole

Arbeit mit Hartpapiermate-
rial

u. a. akut: Angreifen der
Schleimhaute und Haut, Aus-
wirkungen auf Herz-Kreis-
lauf-System; chronisch: aller-
gische Hauterkrankungen;
langfristig: Erbgutverande-

rung 136

Formaldehyd

Arbeit mit Hartpapiermate-
rial

u. a. akut: Reizwirkung
Atemtrakt, Reiz- bis Atzwir-
kung auf Augen und Haut;
chronisch: nervale Stérun-
gen, Schadigung von Nieren,
Leber, Blut, Gewebsverande-
rung; langfristig: krebserzeu-
gend, Erbgutveranderung®’
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Ein weiteres, ganzlich anders gelagertes Beispiel flr die gesundheitsgefahrdenden Bedin-
gungen der Zwangsarbeit im DDR-Strafvollzug ist die Textilproduktion in der StVE Hohen-
eck. In der ab 1950 als Frauenzuchthaus genutzten Burg Hoheneck mussten die Gefange-
nen anfangs allgemeine Arbeiten wie das Anheizen der Ofen verrichten. Nach und nach
wurden in der StVE jedoch Werkstatten eingerichtet und damit eine Infrastruktur fiir die
systematische Ausbeutung der inhaftierten Frauen geschaffen. Zu den von der Zwangsar-
beit profitierenden Betriebe gehdrten unter anderem das Kombinat VEB Elmo und der
VEB Waschgeratewerk Schwarzenberg. Der Schwerpunkt der Zwangsarbeit in Hoheneck
lag jedoch auf der Herstellung verschiedener Textilprodukte. So lieBen dort neben dem
VEB Strumpfkombinat Esda auch der VEB Kombinat Oberbekleidung L6nitz und der VEB
Planet Waschekonfektion Eppendorf produzieren. Wie fiir den Komplex Esda dargelegt,
wurde in der StVE Hoheneck und den dazugehérenden AuBRenarbeitskommandos ab den
1960er Jahren vor allem fiir den Export in die BRD produziert. Bei den Haftlingen handelte
es sich zu einem betrachtlichen Teil um aus politischen Griinden verurteilte Gefangene.'38
In den Werkstatten im Nordfliigel der StVE mussten sie vor allem Naharbeiten ausfiihren.
Diese umfassten sowohl das Umarbeiten alter Polizei- und Armeeuniformen zu Haftlings-
kleidung bzw. zu Uniformen fiir die bewaffneten Organe der DDR als auch das Anbringen

von N&hten an Strumpfhosen und Bettwasche.?®

3.7.1 Die Gesundheitsgefahren bei Naharbeiten

Der folgende Abschnitt widmet sich den Gesundheitsrisiken, denen Naharbeiterinnen und
Naharbeiter im Allgemeinen ausgesetzt sind. Daflir werden im Anschluss an die kurze Be-
schreibung eines typischen Nadharbeitsplatzes die Spezifika der Naharbeit als eine Form
der manuellen Tatigkeit erldutert. Daran anschliefend werden die heute giiltigen Arbeits-
schutzstandards fiir Ndharbeitsplatze erldutert und die aktuellen Forschungsergebnisse

zu Gesundheitsrisiken zusammengefasst, die bei deren Missachtung drohen.

Aufbau eines Ndharbeitsplatzes
Ein Naharbeitsplatz besteht im Wesentlichen aus einem Tisch mit einer darauf stehenden
Nahmaschine sowie einem Stuhl, auf dem der Naher bzw. die Naherin wahrend der Arbeit

sitzt. An modernen Nahmaschinenarbeitspldtzen ist der Tisch hohenverstellbar, sodass
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auch im Stehen gearbeitet werden kann. Auf der einen (meist der linken) Seite des Nah-
maschinentisches befindet sich auf einem weiteren Tisch, in einem Behélter oder auf dem
Boden liegend das Ausgangsmaterial. Auf der anderen Seite befindet sich in der Regel ein
Behaltnis bzw. Tisch fir das fertige Nahprodukt. Die Arbeiterin (meist handelt es sich um
Frauen) kann in der Regel sowohl das Ausgangsmaterial sowie den Behalter bzw. Tisch fiir
das fertige Produkt erreichen ohne ihre Sitz- oder Stehposition vor dem Ndahmaschinen-

tisch verlassen zu mussen.

Ndéharbeit als gesundheitsgefihrdende manuelle Tétigkeit

Naharbeit fallt unter die Kategorie der manuellen Tatigkeiten, die laut der Bundesanstalt
flr Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin hohe Anforderungen an den Bewegungsapparat
stellt: ,Manuelle Arbeitsprozesse sind eine Belastungsart mit gleichférmigen, sich wieder-
holenden Bewegungen und Kraftaufwendungen. Die Tatigkeiten werden meist stationar
im Sitzen oder Stehen ausgefiihrt. Sie kénnen zu Beschwerden fiihren und etwa die Seh-
nen reizen, die Muskeln verspannen sowie die Gelenke verschleiRen.“4° Von dieser Be-
lastung besonders betroffen sind zwei Kérperregionen: die oberen Extremitaten bzw. das
Hand-Arm-Schulter-System und der Komplex der Wirbelsdule und der Beine. Die oberen
Extremitaten sind eine Funktionseinheit aus Knochen, Muskeln, Sehnen und Nerven, die
schnelle und prazise Handlungen in einem weiten Bewegungs- und Kraftbereich ermdg-
licht, aber auch Uberaus storanfallig ist. Bei manueller Arbeit werden Gberwiegend die
kleineren Muskelgruppen des Hand-Arm-Schulter-Systems belastet, sodass es leicht zu
Uber- sowie Fehlbelastungen kommen kann. Wenn keine wirksamen Erholungspausen
eingehalten werden, kann dies neben allgemeinen Beschwerden wie unspezifischen Na-
cken-, Schulter- oder Armschmerzen auch zu Krankheitsbildern wie dem Karpaltunnelsyn-
drom, degenerativen Gelenkveranderungen oder Erkrankungen der Sehnen und Sehnen-
scheiden fihren. Die Wirbelsdule und die Beine sind bei manuellen Tatigkeiten wie Nah-
maschinenarbeit einer erhohten Belastung ausgesetzt, da fiir das prazise Arbeiten ein
Stillhalten des Kopfes, des Rumpfes und der Beine nétig ist. Diese Haltungskonstanz fihrt
zu einer schmerzhaften Muskelermiidung, die mit ,,Hangenlassen” und anderen Fehlhal-
tung umgangen wird. Dadurch kann es zu Verspannungen im Lendenwirbelsdulenbereich
sowie verschiedenen Erkrankungen kommen. Als Berufskrankheit anerkannt sind in die-

sem Zusammenhang u. a. chronische Erkrankungen der Schleimbeutel durch standigen
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Druck (BK-Nr. 2105), Druckschadigung der Nerven (BK-Nr. 2106) oder das Hypothenar-
Thenar-Hammer-Syndrom (BK-Nr. 2114).14

Abbildung X: Nicht-ergonomischer Naharbeitsplatz mit Kennzeichnung der Berei-

che erhohter gesundheitlicher Gefahrdung. Quelle: DGVU: Ergonomie an Nahar-

beitsplatzen.14?

Arbeitsschutzmafinahmen fiir Ndharbeitsplditze
Um die durch die Naharbeit drohenden Gesundheitsgefahren zu minimieren, miissen ein-
seitige und monotone Belastungen soweit wie moglich reduziert und Haltungswechsel in
moglichst glinstige Korperpositionen geférdert werden. Laut einem Ratgeber der Deut-
schen Gesetzlichen Unfallversicherung (DGVU) ist dazu eine ergonomische Optimierung
des Naharbeitsplatzes unerlasslich. Folgende Arbeitsbedingungen miissen dafiir gegeben
sein:

- auf das Nahgut abgestimmte TischflaichengroRe und-form,

- ausreichende Verstellmoglichkeit des Nahtisches (in Hohe und Neigung) zur An-

passung an KorpermaBe und Art der Nahaufgabe,
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- Einsatz einer Armauflage,

- gute Sichtverhaltnisse im Wirkbereich der Ndhnadel,

- gute Bedienbarkeit des FuBschalters und sonstiger Bedienelemente im Sitzen und
im Stehen,

- geeigneter und verstellbarer Arbeitsdrehstuhl, der dynamisches Sitzen ermaoglicht
und der leicht an den Arbeitsplatz heranzufiihren ist,

- Sicherstellung von Bewegungsfreiraum fiir sitzende und stehende Kérperhaltung,

- Beriicksichtigung unterschiedlicher Arbeitshohen im Sitzen und im Stehen bei der
Materialbereitstellung,

- Sicherstellung einer optimalen Beleuchtung am Naharbeitsplatz abhdngig von
Farbe und Helligkeit des Nahgutes und des Fadens, den Tatigkeiten am Arbeits-

platz und dessen Umgebung.43

Uber die ergonomische Gestaltung des Arbeitsplatzes hinaus sind folgende MaRnahmen

notwendig:

- Sicherstellung einer gesundheitlich zutraglichen Lufttemperatur,

- Abtrennung/Abschirmung von benachbarten Arbeitsplatzen mit Lirmemissionen,

- Forderung des gesundheitsorientierten Verhaltens der Beschaftigten durch Unter-
weisung Uber den richtigen Einsatz von ergonomischen Arbeitsmitteln und die
Ubung von deren Anwendung sowie das Anbieten kdrperlichen Trainings und Aus-

gleichssport oder Gymnastik am Arbeitsplatz.}44

Aktueller Wissenstand

Werden diese und weitere MaRRnahmen bei der Gestaltung von Naharbeitspldtzen nicht
berlicksichtigt, sind negative Gesundheitsfolgen Uberaus wahrscheinlich. So konnte in
zahlreichen wissenschaftlichen Studien nachgewiesen werden, dass Naharbeiterinnen vor
allem in Entwicklungs- und Schwellenldandern mit sehr niedrigen Arbeitsschutzstandards
von zahlreichen Erkrankungen bedroht sind. Besonders negativ wirkt sich die Naharbeit
auf das Muskel-Skelett-Systems der Arbeiterinnen aus. In verschiedenen Untersuchungen
wurde festgestellt, dass mehr als die Halfte von ihnen unter anhaltenden Schmerzen im
Riicken (bis zu 60 Prozent), im Nacken (bis zu 60,7 Prozent) und den Schultern (bis zu 50,2

Prozent) leiden. Haufig erfasst wurden dariiber hinaus auch Muskelschwéache in den durch
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die Arbeit beanspruchten Bereichen (21,5 Prozent), allgemeines muskulares Unwohlsein
(68,1 Prozent), Taubheit (43 Prozent) und Steifheit (25,9 Prozent).14

Die Ursachen fir die Beschwerden im Muskel-Skelett-System sind vielfaltig. Der
grofSte Einfluss wird dabei ergonomischen Risikofaktoren zugeschrieben. Aufgrund unge-
eigneter Arbeitsmittel (nicht-verstellbare Tische, Stiihle ohne Lehne, Materialausgabe in
ungeeigneter Hohe) werden Naharbeiten in der Regel in ungesunden Korperhaltungen
(gekrimmt und verdreht) ausgefiihrt. Dadurch sind vor allem der Riicken und der Nacken
einer Ubermalig starken Belastung ausgesetzt. Weiterhin werden auch die Handgelenke
und Ellenbogen in Mitleidenschaft gezogen, da bei der Bedienung der Ndahmaschine die-
selben Handgriffe immer wieder ausgefiihrt werden.'#® Verstirkt wird diese Uberbean-
spruchung, wenn die Nadherinnen viele Stunden am Stiick arbeiten und keine adaquaten
Pausen (3-5 Minuten je gearbeiteter Stunde) einlegen. Leiden die Arbeiterinnen unter sys-
temischen Vorerkrankungen, steigt dariiber hinaus insbesondere das Risiko von Nacken-

schmerzen.%’

Neben diesen physischen Einflussfaktoren resultieren die Beschwerden des Bewe-
gungsapparates auch aus der hohen psychischen Belastung bei der Naharbeit. So wirkt
sich Stress, der durch eine hohe Arbeitsbelastung (beispielsweise bei Bezahlung pro Werk-
stiick und nicht pro Stunde) oder durch geringe soziale Unterstitzung durch Kollegen ent-
steht, nachweisbar negativ auf das Muskel-Skelett-System aus.*® Die Ursache dafiir liegt
darin, dass arbeitsbedingter Stress die Muskelanspannung erhoht sowie die Durchblutung
der Muskeln verringert und auf diese Weise sowohl deren Leistungsfahigkeit als auch de-
ren Regenerationsfihigkeit senkt. Mikroverletzungen und Uberlastungen werden wahr-
scheinlicher. AuBerdem wirkt sich die psychologische Uberlastung auch negativ auf die

Kérperhaltung aus, verstarkt also die physischen Risikofaktoren noch zuséatzlich.'#?

Neben ergonomischen Risikofaktoren und Stress konnen sich auch die Umgebungsbe-
dingungen in den Ndhbetrieben, vor allem die Lufttemperatur, negativ auf die Gesundheit
der Arbeiterinnen auswirken. So l16sen zu kalte Temperaturen wahrend der Arbeit Schutz-
reflexe des Korpers wie ein Zusammenkrimmen aus, wodurch die Muskelbelastung ins-
besondere im Rlicken und Nacken steigt. Zu warme Temperaturen fiihren ebenfalls zu
einer verstarkten Belastung und schnelleren Ermiidung, da der Korper zuséatzliche Reser-

ven fir die Regulierung der Kérpertemperatur aufbringen muss.**°
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Die aufgefiihrten physischen, psychischen und Umgebungsfaktoren schadigen die Ge-
sundheit der Naherinnen nicht allein im Hinblick auf das Muskel-Skelett-System. So listet
eine Meta-Studie aus dem Jahre 2021 zahlreiche weitere, durch die Naharbeit verursach-
ten Beschwerden auf. Dazu zdhlen neben gynékologischen Problemen (u. a. Gebarmut-
terhalskrebs, Unfruchtbarkeit), neurologischen Beschwerden (u. a. Kopfschmerzen, Zit-
tern), Atemproblemen (u. a. Asthma), Verdauungsbeschwerden (u. a. Ubersduerung, Sod-

brennen) vor allem Herz-Kreislaufbeschwerden und Augenprobleme auf.%?

Wie hoch ist nun die Gefahr, dass Naherinnen dauerhaft unter einer oder mehrerer
dieser gesundheitlichen Beschwerden zu leiden haben? Eine Studie aus dem Jahr 1989
kommt zu dem Ergebnis, dass es sich bei den flir Naherinnen typischen Erkrankungen
nicht allein um akute bzw. kurzzeitig auftretende Beschwerden handelt. Vielmehr seien
Ndahmaschinen-Arbeiterinnen auch langfristig von mehr koérperlichen Einschrankungen als
eine vergleichbare Gruppe an Arbeiterinnen betroffen.'>? Abhangig ist das Auftreten von
langfristigen Gesundheitsschaden, vor allem am Muskel-Skelett-System, dabei vor allem
von der Dauer der Nahtatigkeit. So steigt die Wahrscheinlichkeit fiir Naherinnen, an chro-
nischen Nacken- und Schulterprobleme zu erkranken, gegeniiber der Normalbevélkerung
von 1,8 bzw. 1,5 (bei einer Beschaftigungsdauer von bis zu 7 Jahren) auf 2,5 bzw. 4 (bei
einer Beschaftigungsdauer von 7-15 Jahren) auf 3,4 bzw. 6,8 (bei einer Beschaftigungs-

dauer von mehr als 15 Jahren).1%3

3.7.2 Beschreibung der realen Produktionsbedingungen, verbunden mit Schadigungs-

berichten der Strafgefangenen

Die Arbeitsbedingungen der in der Textilproduktion eingesetzten weiblichen Gefangenen
in der StVE Hoheneck waren in mehrfacher Hinsicht gesundheitsschadlich. Das betraf zum
einen die Umgebungsbedingungen. So berichten ehemalige Insassinnen nicht nur von ei-
ner permanent hohen Staubbelastung durch eine unzureichende Belliftung der Arbeits-
raume, sondern von extrem kalten Temperaturen im Winter und unertraglicher Hitze im
Sommer. Eine erhebliche Warmebelastung von bis zu 60 Grad Raumtemperatur ging von
den sogenannten HeilRformern aus, die in derselben Halle untergebracht waren, mit de-
nen Nylonstriimpfe in Form gebracht wurden. Diese als gesundheitsbelastend geschil-
derte Arbeit kann hier nicht thematisiert werden.*>* Zum anderen waren die Ndharbeits-

platze vollkommen unzureichend ausgestattet. Waren fiir die Naharbeiten
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hohenverstellbare und damit an die KorpergroRe des einzelnen Haftlings anpassbare
Stihle notwendig gewesen, mussten die Naherinnen ihre Tatigkeit auf einfachen, gera-
den, harten und ungefederten Holz-Stiihlen bzw. nicht verstellbaren Drehstihlen ausfiih-
ren.'> Da die Benutzung von Polstern nicht erlaubt war,>® versuchten die Haftlinge durch
Ausprobieren verschiedener Arbeitsplatze den am besten zu ihrer KorpergrofRe passen-
den Stuhl zu finden und sich diesen jeweils bei Schichtbeginn gegeniiber den Mithaftlin-
gen zu sichern. Da diese Versuche jedoch nicht zwangslaufig von Erfolg gekront waren,
mussten Haftlinge ihre Nahmaschinen Uber viele Stunden hinweg in gekrimmter Haltung

bedienen. 157

Diesen Bedingungen und dem schlechten Zustand der Uberalterten Nahmaschinen
zum Trotz wurden den Frauen sehr hohe und in vielen Fallen unerfiillbare Arbeitsnormen
auferlegt. Beispielsweise sollten die Haftlinge im Jahr 1988 in einer einzigen Schicht 287
Bettbezlige oder 674 Kopfkissen an den Seitenndahten zusammenfiigen. Erreichten die
Frauen diese Quote nicht, wurden sie mit Einkaufsverbot, Paket- oder Besuchssperren be-
legt oder mussten die noch fehlenden Stlickzahlen in ihrer Freizeit nacharbeiten. Dartber
hinaus durften die Zwangsarbeiterinnen kaum Pausen einlegen. So wurden selbst Toilet-
tengdnge wahrend der Arbeitszeit vom Wachpersonal reglementiert bzw. zeitweise kom-

plett verboten.>®

Die negativen Folgen der Arbeitsbedingungen in der StVE Hoheneck waren vielfiltig.
Aus den hohen Normanforderungen resultierte ein enormer psychischer Druck, der sich
nicht nur negativ auf die seelische Gesundheit der Frauen, sondern auch auf ihr koérperli-
ches Wohlbefinden auswirkte. Zeitzeugen berichten in diesem Zusammenhang von Symp-
tomen wie Herzrasen, Schlaflosigkeit, Appetitlosigkeit und Schwindel. Infolge der unergo-
nomische Ausstattung litten die Gefangenen haufig schon nach kurzer Zeit unter Schmer-
zen im Rumpf und Oberkdrper. Dies betraf in der Regel den Riicken und die Wirbelsaule,
in vielen Fallen dariiber hinaus aber auch den Nacken, die Schultern und die Arme. Diese
Schmerzen wurden je starker, desto langer die jeweilige Schicht dauerte. Begleitet wur-
den diese Symptome in manchen Fillen auch von Schwindel und Migrane.?>® Wéahrend
sich ein Teil der ehemaligen Zwangsarbeiterinnen nach dem Ende der Haft wieder voll-
standig erholte und insbesondere die Beschwerden des Muskel-Skelett-System ver-

schwanden, leiden andere fortwihrend unter Schmerzen.%0
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3.7.3 Resiimee

Betrachtet man die Arbeitsbedingungen in der Naherei in der StVE Hoheneck unter dem
Blickwinkel wissenschaftlicher Studien zu den gesundheitlichen Auswirkungen der Nahar-
beit in Entwicklungs- und Schwellenlandern, ist ein kausaler Zusammenhang zwischen den
berichteten kdrperlichen Beschwerden ehemaliger Hoheneckerinnen und der damaligen
Haftarbeit wahrscheinlich. So ist zwar einerseits festzuhalten, dass die Gefahr fiir eine
chronische Schadigung des Muskel-Skelett-Systems durch Naharbeit erst mit zunehmen-
der Beschaftigungsdauer zunimmt. Andererseits war die physische und psychische Belas-
tung der Haftlinge in Hoheneck trotz ihrer vergleichsweise kurzen Beschaftigungsdauer
von nur wenigen Monaten oder Jahren enorm hoch. So waren die Arbeiterinnen nicht nur
duBerst widrigen dulReren Bedingungen ausgesetzt (Kalte, Hitze, Staubbelastung) und
mussten ihre Tatigkeit mit vollkommen unergonomischen Arbeitsmitteln ausfiihren
(Stuhle, Tische), sondern waren vor allem durch die extrem hohen Normanforderungen
und die bei Nichterfiillung drohenden Sanktionen extremem Stress ausgesetzt. Abhdngig
von der korperlichen und mentalen Konstitution der einzelnen Gefangenen, kdnnte diese
Konstellation zu bleibenden Schaden gefiihrt haben. Es ist daher dringend geboten, die
ehemaligen Betroffenen systematisch auf die groBe Bandbreite der moglichen durch die

Naharbeit verursachten gesundheitlichen Beschwerden hin zu untersuchen.

4. Fazit und Ausblick

Mit dieser Vorstudie wird die Grundlage fiir eine langerfristig angelegte Hauptstudie ge-
legt. Aufbauend auf den gesammelten Erkenntnissen sollen dabei beide Themenbereiche,
Lieferketten und Gesundheitsfolgen, systematisch und moéglichst umfassend aufgearbei-
tet werden. Die dazu notwendigen Ressourcen umfassen einerseits die Personalkosten
fiir zwei wissenschaftliche Mitarbeiter (TV-L E 13) sowie zwei studentische Hilfskrafte und
dariiber hinaus Reisekosten fiir Archivrecherchen. Um das Projektziel zu erreichen, ist

eine Bearbeitungsdauer von etwa 30 Monaten zu veranschlagen.

Im Hinblick auf das Themenfeld | sollen zum einen die in der Vorstudie nachgewiese-

nen Lieferketten um gegebenenfalls noch fehlende Teile erganzt bzw. im Hinblick auf
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weitere Produzenten und Endabnehmer ausgeweitet werden. Hierzu miussten liber staat-
liche Archive hinaus auch verstarkt Firmenarchive ausfindig gemacht und ausgewertet

werden.

In einem besonderen MalRe ist belegt, dass sich die Zwangsarbeit in Gefangnissen der
DDR bzw. in Arbeitsaulenkommandos lber weite Teile der DDR-Planwirtschaft er-
streckte.'®! Es ist daher davon auszugehen, dass mehr Produkte und Produktzuarbeiten in
DDR-Exportgiter flossen, als bislang angenommen wird und belegt ist. Allein innerhalb
der Komplexe von Esda und ELMO lieRen sich weitere Lieferketten fiir bestimmte Marken
bzw. Produkte aus der DDR rekonstruieren. So ist nach heutigem Erkenntnisstand davon
auszugehen, dass etwa der VEB Elektromotorenwerk Hartha Kleinstmotoren fir die west-
deutsche Heim-Unterhaltungselektronik lieferte. Die Spielwaren-, Mébel- und Chemiein-
dustrie der DDR sind bis heute noch unzureichend untersuchte Felder der Zwangsarbeit
und stellen ein tiefgreifendes Desiderat der Forschung dar. Eine allgemeine Schwierigkeit
liegt dabei im fehlenden Zugang zu den fir Lieferketten in die Bundesrepublik wichtigen
Export- und AuRenwirtschaftsunterlagen beider deutscher Staaten. Hier ware zu Uberle-
gen, neben den Berichten ehemaliger Zwangsarbeiter auch die (zweifelsohne problema-
tische) Zeitzeugenschaft der Industrie-, Kombinats- und Betriebsnomenklatura sowie bun-

desrepublikanischer Entscheider in die Untersuchung einzubinden.

Im Hinblick auf die Gesundheitsfolgen ist geplant, alle bis zum Abschluss der Vorstudie
identifizierten Gefahrenstoffe hinsichtlich ihrer Auswirkungen auf die Gesundheit der Be-
troffenen zu untersuchen. Dazu ware eine breitangelegte Recherche zu den Arbeitsbedin-
gungen durchzufiihren, unter denen die jeweiligen Stoffe freigesetzt wurden. Ahnlich
dem Vorgehen bei der chronischen Vergiftung mit Quecksilber und den Chrom-VI-Verbin-
dungen missten sowohl die Forschungsliteratur und Zeitzeugenberichte ausgewertet als
auch in den einschlagigen Archiven auf Bundes-, Landes- und gegebenenfalls Kreisebene
nach relevanten Uberlieferungen der DDR-Organe recherchiert werden. Fiir den Fall, dass
zu einzelnen Substanzen keine toxikologischen Studien vorliegen, ist geplant, Arbeitsme-
diziner aus einschlagigen staatlichen Arbeitsschutzinstitutionen bzw. aus Forschungsein-
richtungen zu befragen. Neben der Problematik der Giftstoffe ist eine Untersuchung von
gesundheitlichen Folgeschaden vorgesehen, die aus unverhaltnismaRig schwerer und

ohne {bliche Hilfsmittel durchgefiihrte koérperliche Arbeit resultieren. Uber die
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Bekleidungsindustrie hinaus miissten hierbei auch andere Bereiche wie die Deutsche
Reichsbahn und die Braunkohleférderung in den Blick ggnommen werden. Dabei waren
wiederum zundachst die Arbeitsbedingungen zu eruieren und anschlieend mit den heuti-
gen Erkenntnissen des Arbeitsschutzes und der Medizin auf ihre gesundheitlichen Folgen

abzugleichen.

Als Ergebnis wiirde die Hauptstudie anhand der Lieferketten fiir eine Vielzahl an Pro-
dukten einen umfassenden Uberblick Giber die Ausbeutung der politischen Haftlinge in der
DDR zugunsten des innerdeutschen Handels erarbeiten. Gleichzeitig konnte sie Auskunft
darliber geben, inwieweit kausale Zusammenhange zwischen der Zwangsarbeit und den
langfristigen gesundheitlichen Beeintrachtigungen der Betroffenen bestehen. Damit
kdnnte das Projekt eine wissenschaftliche Grundlage schaffen, um das staatliche Unter-
stitzungs- und Entschadigungssystem fiir Betroffene neu auszurichten und auf diesem
Wege die von der Bundesregierung im Koalitionsvertrag gemachten Ankiindigungen?®?

Realitdt werden zu lassen.
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Anhang 1

Export-Auftrag an Steiniger fiir Albrecht Einkauf oHG, vom 15.09.1988. Quelle:
SGchStAC, 31362/EA 5833, o. P.
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Anhang 2

Lieferschein/Empfangsschein, vom 11.05.1989. Quelle: StichStAC, 31362/EA
5833, 0. P.
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Anhang 3

Versandbereitung fiir EA 91209, vom 28.04.1989. Quelle: SGchStAC, 31362/EA
5833, 0. P.
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Anhang 4

(Auszug) Schreiben TextilCommerz an VEB Feinstrumpfwerke Esda, vom 17.01.1989.
Quelle: SdchStAC, 31362/EA 5833, o. P.
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Anhang 5

(Auszug) , Protokoll der Beratung des Chefs der BDVP Potsdam mit den Direktoren der
Stammbetriebe der Arbeitseinsatzbetriebe in der Strafvollzugsanstalt Brandenburg,
am 13. Mdrz1986, vom 01.05.1986. Quelle: BLHA, 471/BDVP PdM 1723, o. P.
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Anhang 6
(Auszug) Protokoll zur Dienstreise in die Bundesrepublik, o. D. [Juni 1988]. Quelle:
SdichsStAC, 31000/297 2, o. P.
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Anhang 7

Nachricht WiCo an ELMO Griinhain, vom 16.08.1988. Quelle: SdchsStAC, 31000/297
2,0.P.
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Anhang 9

Notiz Krause [ELMO] an Bartel [WiCo], vom 21.06.88. Quelle: SéchsStAC, 31000/297 2,
o. P.
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Anhang 10

(Auszug) Absprachen nach Besuch BD Hellwig, vom 16.06.1988. Quelle: SéichsStAC,
31000/297 2, o. P.
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Anhang 11

(Auszug) ,,Mafinahmen zur Auswertung der LFM*, vom 11.04.1988. Quelle: SéichsStAC,
31000/297 2, o. P.
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Anhang 12
LAuftrag Pollmeier 2264, vom 29.04.85. Quelle: SdchsStAC, 31000/297 2, o. P.

80



Anhang 13

Anhang 13
,AA-Mitteilung Nr. 24/85 an FLP“, vom 29.04.85. Quelle: SdchsStAC, 31000/297 2, o. P.
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Anbahnung, Interesse..__.......... 08 = |
A.d
........................ 0 ki~ |

Anhang 14

(Auszug) ” Informationsblatt iiber Gespriche und Verhandlungen mit ausldndischen
Partnern”, vom 07.09.1977. Quelle: SdchsStAD, 11648/Nr. 2.0031, o. P.
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Anhang 15

Anhang 15

(Auszug) Vereinbarung zwischen der StVA Hoheneck und VEB ELMO Griinhain, vom
09.04.1976. Quelle: StichsStAC, 31000/192 3, o. P.




Anhang 16
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Anhang 16
(Auszug) ,,Jahresgeschdiftsbericht 1979“. Quelle: SéchsStAC, 31000/307 5, o. P.
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Anhang 17

Auszug ,Esda-Komplex” - Lieferkette am Beispiel Damenstrumpfhose ,, Sayonara"
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Anhang 18

Auszug ,Elmo-Komplex” - Kombinat VEB Elektromaschinenbau Dresden (KEM) - 09.10.2023
Lieferkette am Beispiel von Motoren aus dem VEB ELMO Griinhain

Endabnehmer -
Bundesrepublik

Hochdruckreini -
— mwaner/vomenc: | EALRIAAN

Hackslermotoren
VEB Elektromotorenwerk Sagemotoren

(ELMO) Griinhain Vertreterfirma / 4000 Motoren (1985) b__—_— HH
" o & H
Zwischenhandler L ERMIITRE 2

Kombinat VEB i .
é_ﬁﬁmﬂ_ —umﬁjmﬂ @. OO“— Rasenmahermotoren TFE

Elektromaschinenbau Dresden

Schredderantriebe

B EBM 80K 2 ..;_rﬁﬁ_._.mﬁv:m

Verkauf/Kauf von Motoren

L4

Belege: Protokolle, Korrespondenz, technische Zeichnungen, Lieferlisten, Exportauftrige, Warenabginge, Anderungsabsprachen

Lwittenbecher & Co = Generalvertretung — ELMO-Produkte in BRD — KoKo-Komplex — Beleg: u.a. BArch, DL 226/2554
2EBMW 71 K 4-SE 52 = Einphasenmotor (E); Betriehskondensator [B|; Motor als Widerstandslufer [MW]; 71er Achsenhdhe; Schutzgrad [K?] - Sonderausfihrung (SE]

Anhang 18

Auszug ,,ELMO-Komplex” — Lieferkette am Beispiel von Motoren aus dem VEB ELMO

Griinhain
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Anhang 19

Umsatz beim Export von Filmen und Magnetbdndern von 1970 bis 1985 (in Mio. Valutamark)

Anhang 19
Exportumsatz des Fotochemischen Kombinates, einschliefSlich der Magnetbandfabrik von
1970-1985. Quelle: Karlsch: Die AGFA-ORWO-Story, S. 174.

Anhang 20

Meldung tiber Reklamation von Audiokassetten K 60 Cr02 durch die westdeutsche Firma
Magna vom 18.8.1982. Quelle: Vorbereitungsmaterial fiir Komplexbericht 1983, in: AIFW,
GD 1796, o. P.
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Anhang 21

rt{ wurden:

Anhang 21

Nachweis (iber (zahlenmdfig kleine) Exporte der Kassetten K 60 LN in den ersten 8
Monaten des Jahres 1981. Quelle: Brief der Magnetbandfabrik an Fotochemisches
Kombinat, 12.09.1982, in: AIFW, GD 1792, o. P.
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Anhang 22

S ——-
“

Blick auf Haupteingangstor 1 mit Wachgebiude

Anhang 22

Blick auf das unmittelbar an die Magnetbandfabrik angrenzende Arbeitslager. Das obere
Bildstammt von 2008, das untere wohl aus den 1980er Jahren. Quelle: Bestand Manfred
Buchta.
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Anhang 23
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Anhang 23

Strafgefangene Frauen bei der Konfektionierung und Verpackung in der Magnetband-
fabrik Wolfen. Quelle: Bestand Manfred Buchta.
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Anhang 24

Anhang 24

Nachweis der Beteiligung der Hdftlinge (hier als Sonderarbeitskrdifte (SAK) bezeichnet) an
der Produktionder fiir den Export bestimmten Kassetten K60 LN, K60 Chrom, KR). Quelle:

Festlegungen aus Protokolle Rele [sic!] am 1.4.82 und Komplexrapport am 24.5.82, in: AIFW,
GD 1796, o. P.
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Anhang 25

Anhang 25

Geplante Ausweitung des Hdftlingseinsatzes im Magnetbandfabrik bis zum Jahr
1985. Quelle: Erweiterung derAudiokonfektionierung des VEB Magnetbandfabrik
Dessau und Erweiterung der Strafvollzugseinrichtung Dessau — AST Dokumenta-
tion VEB Magnetbandfabrik, 15.12.1982, in: AIFW, GD 1796, o. P.
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Anhang 26

Anhang 26

Ubersicht Produktion und Export der Kleinbild-Spiegelreflexkameras. Quelle: Jehmlich:
Der VEB Pentacon Dresden, S. 178, Grafik 4.6 — 04.
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Anhang 27

Anhang 27

Ubersicht Produktion und Export der Kleinbild-Spiegelreflexkameras aufgeschliisselt
nachJahren. Quelle: Jehmlich: Der VEB Pentacon Dresden, S. 228, Grafik 8.0 — 03.
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Anhang 28
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BSTU

-~ = - v 0002
AND Kemeratils Nip./Inp. e2e1974,
Eontwollbesntizester - ~ s

lerivauliche Dienstseche
o l L. Nr. l Jabr | Ausiobie. | Blact

e

1.0 Zar Pims Serefies A}

Bis sum Julwe 1968 wurde der Vertried in der DuD und Birlin (vest) der
. Brseugalsse aus der Froduktion der Potoindustrie der 016 durech 5 ver-
o sobiedene Vertreterfirues durcigefutrt, e Vertreterorgaisationen
T waren nueh den Vorstellungem des ANB su sehr sersplittert und wurden
als nicht lelstungsfibiy eingeschitst. is wurden deshald grode ikti-
vititen emtwickelt, um dureh Iusacuemsohlul der verachisiensn Vertreter
eine einxige Urganisstion = bilden, velahs kapitalkriftiz, wirtechaft.
lich gestnder und danit sohlagfibiger ist. biese Vertroteroxganismtion
soilte bessor in der iage sein, die steigemdsn Produkticnazadlen der
! Eaneraindastrie euf des narkt 5B und Serlia (Vest) zu vertreibem.

b Urspringliche edsskengiinge sur Srindung einer "mroflex AG® nit Kepital-
beteiligung der 0if wvaren auf Orumd bestehander gesotslioher Leat immun-
, -mmmm“m-m
- sur Grondmg der
“dercflos Lemere-rilm-il, Sexlin (West)

welche am 1,4,1969 die Tutigheit eufoaks,

Gegeustand des Unterneinans ist der landel =it Eroeugniscen der foto~

tectnisches und fotechenischen Imdustrie., Ide dessilsebaft ist in

Serlin (Vest), Hamburg, Sad Sissingen, Nindem, irlm, Praxkfurt a./N.,
uad Minches =it Verksufabiros vertreten,

las Verkaufsprograms unfaft besonders Srseugnisce des VES ignbinat

objeistive u.se Zubshiirs, Irzeuguisse des Fotochemisohen Ioubinates

UoRe liowMiider besitat Deveflex lazgfristige Vertretervertrige =it dem 1

ad? Ksmerafiln, woer dem Dil-irsengnissen werdsn mur iomplettierung des
= mumummwm

gefihrt, Hdeser inteil wird als gering besedolmet.

Anhang 28

Information (ber die Firma Beroflex Kamera-Film-AG, Berlin-West vom 20.02.1974.
Quelle:BArch, MfS, HA XVIII/Nr. 35928, S.2.
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Anhang 29

BSTY
0004

VD QBB 24374 B, 3

nggativ besinfludt, Der Umssts 1970 wnd friher betrug vend 2,0 Kio VE.
2.3 is Fima Devoflier A6 aruielte ia don dshven 1969 - 1972 jhres Destehens

felgende Gmaktse su Vercaufspreisen:
156 (1.4, - 31.22,) o 14.134,193,86
T asre " 15.5M,400,00
s mwn *  19.730.879,. %
1572 " 23.609.829,29

. Hmoh eligener linsclitmmg der Fima Sorefiex dounte aich die Fima bef :
'S *dum-‘.ﬁ&mmh ;
“dhl‘t-ﬁ*-‘

ms Jakr 157C breohte eime ruiekliufise bewering {gegemider 1965 usgerech
net suf ein vollss ialesderjshr), welehe iz iussenhang st der dssalig
allgemsinem éirtsehaftslage in der Jid stand und dured &le xfnebung der
rreisbindung fir fototechuiscne Irseugnisse susiitzlieh asgativ bowine

Y # ven Umsats 7 vom Zapital 4
1969 29,712, 0,20 0,90
1970 M08 G2 ©,68
1wn 2.254.962,5% 10,43 - 45,20
1572 3,341,396, 67 12,25 62,82

j Rk
Anhang 29

Information (ber die Firma Beroflex Kamera-Film-AG, Berlin-West vom 20.02.1974.
Quelle:BArch, MfS, HA XVIII/Nr. 35928, S. 4.
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Anhang 30

Anhang 30

: BSTU
0GB 4374 m. 4 0005

fine Erliutorung der "Somstigen Irtriige” wird nieht gegeben, Bs ist
demsufolge mur sochwer miglich, diese ia jhrem Quellen cinsuschiitzen,
Zur Gegemiborstellung werden 2ie in Bushwerk des EB Kenerafiln suage-
wiesenen naehtriglichen Gutschriften, wie zo0. )-I.. Skonti, Vergitunges
fur Verbung und VEZ, Cutsehriftem fir beseitigumg von Herktstiruzges usw
angageben, valche miglickerweine wmter die "Somstizen Eptrige” der Fima

boroflex fallem kirmtem, Vom AHD Kamerafiln wurdem vergitets

1970 1,8 Mio VE -
971 1,5 * ¢
w2 1,9 % *

s ist wabrscheinlich, des dless Swmen, oder sumindest Teilbetrige wo-
sentlicher Art, in die "Somstigen Srtrtige” dor Firna Jeroflex eirgegane
wahrscheinlich und erklirbar.

Bs kmxm sus diesen Grunde angenonnmen werden, dad die susgeviesensm
Reingewinne der Beroflex suf Gewimme, welehs urelichlich mit dem Ver-
trieb der DiR-irseugnisse im Zusemenhang stehem, Lasieren,

Eine solohe BimsohEtzung wird durch Berofiex imsofern bestitigt, als
in dem Gesohiiftsberichten sngegeben wird, das die lagerverrite dureh
verstirkte Umsatsergebnisse "vesentlioh gesenkt wordes kemnten®, Bas
bedsutet, da8 dures den gestiegemen Umsets es nicht mehr niglish war,
nmumuu-oumm- 1
flex sagt dasu vortlichs b |

mmm-wm,w—
hmmmm-. sind entopre=
“WM*M’."

umm—umw-n.mam
mf den Waremwert eingesetst, wevon allein It 437,622,44 "auf die
mmm’m—a—.

m;mwmu“mumnmu

wie folgts .
| 31221969 ™ 21.763.355,12
31.12,1970 " 13.851,240,04
2,297 * 8.952.044,66
naza972 "+ T.esmaae

Information (iber die Firma Beroflex Kamera-Film-AG, Berlin-West vom 20.02.1974.
Quelle: BArch, MfS, HA XVIII/Nr. 35928, S. 5.
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Anhang 31

Anhang 31

Bericht Uiber eine Dienstreise nach Westberlin am 3.10.1975 des Generaldirektors des AHB Ka-

mera-Film, und des Kombinatsdirektors des Kombinates Pentacon Dresden zum Besuch der Fa.
Beroflex, Berlin-West, BArch MfS HA XVIII Nr. 35928, S. 26.




Anhang 32

Praktica “Super TL 1000, Mit Opiekii |
‘ . ktiv J [
by 1:2,8/50 mm, Anschiug M 42. Filter-g AgngsT |
-Lichtmessung durch das Obiektiv, Metall-Lamel-
len-Schiitzverschius 1 sec bis 1/1000 sec und B M.
tenkontakt-Blitzschuh u. Kabelanschiug :ﬁmexn\ége-

utotzrlnoa&k, Fresnell-Linse fiirs sinfach Scharfstellen.

: 198,

8976/733  Bereitschafistasche ig 3:

8975/400  BRILLANT HR 100 Farbfilm '
2er-Pack (je 24 Aufn.)

8986/658 £ri Barteris ‘PX 525 5%

Praktica “MTL 5 mit lichtstarkem Objektiv
1:1,8/50. Filter- 49 ES, AnschiuB M 42. TTL-
Lichtmessung durch das Objektiv. Metall-Lamel-
len-Schlitzverschiub 1 sec bis 1/1000 sec und B.
Eingebauter Selbstausloser. Getestet: Die bau-
gleiche Praktica “MTL 3* von Stiftung Warentest
in Heft 4/82 mit “GUT* bewertet.

249,95
8704/172  Kamera %
33 Bereitschaftstasche 49. s
gg;gZOO BRILLANT HR 100 Farbfilm, am'h
2er-Pack (24 Aufn.) ggg dl!blugl';lﬂ;“ = A
3986/658  Erf. Batterie "PX 625 550  Praktica , "D e ;

Anhang 32

Nachweis Praktica-Verkauf (iber Versandhauskatalog. Quelle: Neckermann-Katalog,
FriihjahrSommer 1986, S. 1101.
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Anhang 33

Mit DOMIPLAN

28/50mm AR

299~

s s

- hS .

I Mit JENAT
2.8/50 mm -

339,—

NEU

bei OTTQ

N a_‘,;_jm.

Anhang 33
Nachweis Praktica-Verkauf (iber Versandhauskatalog. Quelle: Otto-Katalog Herbst Win-
ter 1977/78,S. 662.
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TES .

Mit dem bewahrten

M 42 Schraub;ewinde 1 l 199r

RENUENL.Mitélinsigem Ob-
jektiv AUTOREVUENON 1:1,8/
50 mm. Nachfiihrbeli

Komplett mit Objektiv 1,8/50
mm, Bereitschafts-Tasche
d Batteri

g REWUESC4.SLR-
messer. VerschluBzeiten 1-1/1000 Kamera mit K-Bajonett, Belich-
Sek. u. B. Filter- it-A ik; B, 1-1/2000

gewinde M 49. Gew. 776 g. Ein-
- schlieBlich Batterie.

B-Nr.051.090 nurbM199.-

Bereitschaftstasche.

B.-Nr. 051.760 om 37.90

Ersatzbatterie.

B.-Nr.698.026 DM8.-

Anhang 34

Sek. (auch manuell) Blitzsynchro-
nisation bej 1/125 Sek. LED-Anzei-
ge im Sucher, Metallschlitzver-
schluB, Selbstausloser.

Best-Nr051.072 DM 399.-

Ihr Spezialist rund ums Bj .

-~ 31449;

Anhang 34

FOTO—-QUEL

Gleich mitbestellen:

Batterie, 1-Stiick-Packung
4x bestellen!)
Best.-Nr. 695.566 DM3

Zu dieser Kamera empfehlen wi
it DX-Kodi i unser Standard-Objektiv: 1
:?r;td;?c):lllf;?]eggggm::ésch . 50 mm 6-Linser, mehrschic|
stellt (ASA 25-5000). Blitzsyachro- gltet, Filtergewinde M 49, K-|
nisation bei 1/100 Sek. Onne Bat-  Best.-Nr.051.278 DM 1
terien. Ohne Objektiv. Bereitschaftstasche dazu
B-Nr051.059 nurDM449.-  Best-Nr051.740 DM 59

REWUEAC4P1DX
Mit Zeit- und Prog
tomatik. LED-Anzeige i1

manuell einstellbar

Gehause

(O. Objektiv)

TNTYEHT] Motor 4. fur A
4-Serie. Bis zu 2 Bil
Vierer-Intervallen bis
dern vorwahlbar. Ohne
Best.-Nr. 051.400 DA
Batterien fir REVUE Mo
Best.-Nr. 950.991 M
INTY:IE] Augenmusche!
SR e
Best.-Nr. 051.493

oM 12,35

Nachweis fiir Praktica-Verkauf unter gedndertem Namen iber Versandhauskatalog.

Quelle: KatalogFriihjahr Sommer 1987, S. 892.
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Anhang 35

Vo!lautomatisch, mit 51,750 mm 699,— 1,4/55mm 798.—
elektronisch ge- ’

steuertem VerschiuB
bis /2000 S€C, Mit
Selbstausidser

P
e A

—_a

P LRGN S

-

Anhang 35

Nachweis fiir Praktica-Verkauf unter gedndertem Namen liber Versandhauskatalog.
Quelle: Otto-KatalogHerbst Winter 77/78, S. 662.
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Anhang 36

Anhang 36

Ubersicht iiber Bestandteile der , Praktica L“-Modelle. Quelle: Jehmlich: Der VEB Penta-
conDresden, S. 132.
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Anhang 37

Anhang 37

Produktionsanlage im Chlor-3-Betrieb vor der Modernisierung. Quelle:
BArch, Bildarchiv, 183-1987-1109-303.

104



Anhang 38

Anhang 38

Produktionsanlage im Chlor-3-Betrieb nach der Modernisierung. Quelle: BArch, Bild-
archiv, 183-1987-1109-302.
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Anhang 39

Anhang 39

Aufenaufnahme der Werkhalle von Chlor I oder Il mit zugemauerten Offnungen,
Sichtblenden undGitter. Quelle: Borgmann, Reinhard/ Meesmann/Florian: ,,Den ha-
ben sie totgemacht”. Gift im Strafvollzug, Dokumentation fiir KONTRASTE, ab Minute
0:11, abrufbar unter:https://www.bpb.de/mediathek/video/688/den-haben-sie-

totgemacht/ [Stand: 15.02.2024].
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Anhang 40

Anhang 40

Bericht von Holger Rossmann (geb. 9.9.1951)

»Arbeitsbedingungen

[...]

Kurze Zeit spateram 7.7.1975 kam ich in die Chlorproduktion von Chlor
|. Das war eine gravierende Umstellung, da die Arbeitsbedingungen
hier katastrophal und sehr gesundheitsschadlich waren. Die Chlorpro-
duktion fand in einer groRen Halle statt, die hermetisch abgeschlossen
war. Die Fenster waren vergittert, und es waren nur wenige kleine Off-
nungen vorhanden, wo ein Luftaustausch - wenniberhaupt - stattfin-
den konnte.

In der Halle befanden sich ca. 10 m x 5 m grofRe Elektrolysebader in
relativ dichten Abstdanden zueinander. Diese Anlagen stammten aus
der Zeit vor dem 2. Weltkrieg und waren seitdem nicht erneuert wor-
den. Entsprechend war deren Zustand.

In dieser Abteilung war ich als Schlosser eingeteilt. Wir mussten Repa-
raturen an diesen Badern vornehmen, die standig nétig waren. Die
Temperatur an den Badern war durch den chemischen Prozess inner-
halb des Bades und die hohen elektrischen Strome, die durch grof3e 30
cm starke Kupferplatten geleitet wurden, extrem hoch und erschwer-
ten die Arbeit zusatzlich.

Am Boden des Bades floss Quecksilber als eine Elektrode. Darliber be-
fand sich die Lauge. In dem Deckel waren viele Kohlekontakte ange-
bracht, die immer wieder von Hand justiert werden mussten, damit sie
dauerhaft mit der Lauge in Beriihrung kamen.

Die Bader waren durch ein Rohrsystem miteinander verbunden, was
unter den Badern verlief, durch das die Lauge lief. Das Chlorgas, das in
den Badern entstand, wurde durch Rohrleitungen abgeleitet, um es
weiter zu verarbeiten. Rings um die Bader war eine Gummidichtung,
wo es im oberen Bereich ebenfalls Undichtigkeiten gab, durch die Chlor-
gas des ofteren (sic!) austrat und es dadurch zu haufigenExplosionen
kam.

Wenn solch eine Explosion stattfand, hatten wir die Anweisung, schnell
auf die andere Seite der Hallezu laufen, an der sich kleine Fensteroff-
nungen befanden, durch die etwas Frischluft reinkam, um dem Chlor-
gas auszuweichen.

Dieses Chlorgas war sehr aggressiv und l6ste sofort Hustenreiz aus.

Bei einigen Strafgefangenen, die nicht rechtzeitig aus der Gefahren-
zone kamen, kam es durch das Chlorgas zu Veratzungen in der Lunge.
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108

Fir solche Falle waren zu meiner Zeit nicht ausreichend Gas- bzw.
Schutzmasken vorhanden; nur fiir ein paar Leute, die unmittelbar bei
einer Havarie ans Bad mussten.

Da diese Bader sehr undicht waren, war standig ein starker Chlorge-
ruch vorhanden. Dadurch litt ich dauernd unter Ubelkeit und Appetit-
losigkeit

Am dulleren Rand der Bader umliefen Gummidichtungen, worauf der
Rand der Bader stand. Durch die aggressiven Laugen wurden diese
Gummidichtungen mit der Zeit pords und damit undicht. Hier lief dann
das Quecksilber hinaus auf den Hallenboden, wo sich dann gréRere
Pfutzen aus Quecksilber bildeten, die bei diesen extrem hohen Tempe-
raturen an den Badern unweigerlich verdampften.

Einige Strafgefangene hatten die Aufgabe, mit einem Wasserschlauch
dieses Quecksilber in den Kellerwegzuspiilen, was dann in den Keller
laufen sollte, wo es in offenen Kandlen gesammelt wurde. Da dieses
Wegspilen nicht immer zeitnah passieren konnte, weil es immer an
mehreren Badern passierte,war genug Zeit, dass Quecksilber verdamp-
fen konnte.

[...]

Der Hallenboden bestand aus Beton, war an vielen Stellen marode und
hatte kleine Risse gebildet. Dortliefen die kleinen Quecksilberkiigel-
chen hinein und waren somit nicht mehr direkt zu beseitigen.

In bestimmten Abstdnden wurden Bader komplett (Rahmen und De-
ckel) auseinander gebaut, um samtliche Dichtungen zu erneuern. Da-
bei blieben nur die Bodenplatten stehen.

Auf diesen Bodenplatten hatte sich im Laufe des chemischen Prozesses
ein Schlamm (Quecksilberverbindungen) gebildet, der von Strafgefan-
genen entfernt werden musste. Auch in diesem Schlamm befanden
sich jede Menge Quecksilberkiigelchen. Wahrend dieser Reinigung war
natirlich das Bad offen, sodass jede Menge Quecksilberdampfe ent-
weichen konnten. Zu dieser Zeit 1975/76 gab es bei all diesen Arbeiten
keine Schutzmallnahmen wie Atemmasken.

Unter anderem mussten wir als Schlosser unter den Badern, wo die
Rohrleitungssysteme waren, arbeiten, und defekte durch Saure ver-
atzte Rohre austauschen. Bei diesen Arbeiten waren wir besonders
stark den Dampfen ausgesetzt, weil es dort besonders heils und alles
nach oben offen war.

[...]

Bei diversen Schlosserarbeiten wurden Teile wie z. B. Flansche von
verrosteten Schrauben befreit. Weil diese Tatigkeit unter dem Bad
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nicht moglich war, wurden sie auf einer Werkbank, die mitten inder
Halle stand, durchgefihrt.

Bei diesen Arbeiten gelangte Quecksilber, was in und an den Rohren
war, sogar auf diese Werkbank, deren Arbeitsplatte aus Holz bestand,
auf der sich die Quecksilberkiigelchen durch die Unebenheitengut hal-
ten konnten.

[...]

Hier im Chlor | arbeiteten zu meiner Zeit (6.7.1975 bis 28.6.1976) in
dieser Halle nur Strafgefangene.Zivile Arbeiter waren nur ganz selten
und kurz in der Halle um uns einzuweisen. Zivile Mitarbeiter waren
nicht bereit sich diesen Gesundheitsgefahren auszusetzen, auch nicht
flr viel Geld.

Deshalb kamen nur Strafgefangene in Frage, die dazu gezwungen wa-
ren, dort zu arbeiten und sich diesen Gefahren nicht entziehen konn-
ten. Man nahm somit billigend in Kauf, dass wir, Strafgefangenen un-
weigerlich Gesundheitsschaden davontragen mussten.”

Anhang 40: Bericht von Holger Rossmann. Quelle: Archiv der UOKG.
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In den 1980er Jahren von der MeWa hergestellte Mdbelbeschldge. Quelle: BArch, DG
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Anhang 42
Zeichnung zum Aufbau der Galvanik-Abteilung des MeWa entsprechend der Erinnerung von

Dirk Meinert. Quelle: Dirk Meinert.

111



Anhang 43

Anhang 43

Vorschriftsmdfige Anlage, Schutzbekleidung und Absaugeinrichtungen (1974, VEB No-
remat Nosse). Quelle: BArch, Bildarchiv, 183-N0718-417.
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Anhang 44

Anhang 44

Auflenansicht auf Sprela-Produktionshalle. Quelle: Standbild aus einer Dokumentation von
Matthias Katze. Katze, Matthias: Das ehemalige Zuchthaus Cottbus, 2000, abrufbar unter
https://youtu.be/TZaVunmUe3M?t=82 [Stand: 07.02.2024], Minute: 1:21.

Anhang 45
Halbzeuge aus der Produktion fiir VEB Sprela. Quelle: Fotos Christian Sachse, 2022.
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